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AbschluBbericht FIREVA

Ausfertigung Nr.:

Weiterentwicklung und bauliche Vollendung einer
Versuchsanlage zur Verwertung von Fischresten und Erprobung
eines Prototypen im Rahmen eines Versuchsbetriebes

( FIREVA -Anlage )!

AZ DBU : 19567

Bericht

1.Die Einleitung

Auf dem mit dem Prototyp erreichten Stand der Verfahrenstechnik, der Anlagenkonstruktion
und der Realisierung basiert der auf Modernisierung der SRV/FIREVA- Anlage gerichtete
Bewilligungsantrag.

1.1 Die Zielformulierung / Kennblatt 19567 Anlage 01

Die im Kennblatt vorgegebenen Ziele wurden erreicht. Dazu liegen Untersuchungsberichte
fuir die Ol- und Mehlqualitit vor , die mit dem von dem Erstanwender angelieferten
Rohmaterialqualititen erreicht wurden.
Die FIREVA- Anlage im Ergebnis der Modernisierung ist im Bild 01 dargestelit.

Anlage 01/1 , Anlage 02, Anlage 03

1.1.1 Die Abstimmungen zur Genehmigung der Produktherstellung und deren
Vermarktung.

Aufgrund der zwischenzeitlich eingetretenen verschirften Vorschriften, die dem Ausbruch
der BSE zuzuschreiben waren , waren hierzu Abstimmungen mit dem

- Bundesministerium flir Verbraucherschutz Anlage 04

- Dem Ministerium fiir Umweltschutz des Landes MVP Anlage 05

- Dem Ministerium fiir Verbraucherschutz des Landes MVP Anlage 06
erforderlich.

Die verfahrenstechnischen Parameter , die das TierKBG vorschreibt, werden
eingehalten, so, dass nach einer Zerkleinerung im bereits geschlossenen System der
Anlage die Vorwirmung, die Sterilisation , die 3-Phasentrennung und die
Trocknung des Mehls erfolgt), fiir die vorgesehenen Rohstoffe und fiir

! Alle Urheberrechte by Dipl.-Ing Harald Siife , Schwerin
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AbschluB3bericht FIREVA

- die Verarbeitung von Fischresten zu Fischmehl und Fischol,
- flir die im Konzept der Anlagenentwicklung enthaltene Verarbeitung von Gefliigelresten
bis zu

180°C und bis zu
10 bar Druck
Haltezeit > 20 min .

- Die chargengerechte Registrierung ist gesichert,
- die TeilchengriBe des Rohmaterials bei Eintritt in die Thermolaststufe
( Sterilisator, / Kocher ) betrdgt ca. 10x10x15 mm ,

- die SRV/FIREVA- Anlage wird in einem 40“Container angeliefert, aber dann
gemiB geltender Vorschriften auf der unreinen Seite des Schlachthofes fest
installiert ( Grundsitze des §3 des Tierkérperbeseitigungsgesetzes ).

- die SRV/FIREVA- Anlage entspricht der VERORDNUNG (EG) Nr.1774/2002 DES
EUROPAISCHEN PARLAMENTES UND DES RATES vom 3.0ktober 2002/4nlage
L5/Nach dem Probetrieb der SRV/FIREVA- Anlage fiir die Verarbeitung von
Gefliigelresten und Fischresten werden mit den beteiligten wissenschaftlichen
Einrichtungen weitere Schritte zur Herstellung von weiteren Produkten unter Wahrung
Bestehender landesspezifischer Gesetze beraten.

2.Technische Mainahmen zur Anlagenoptimierung2 ( Verinderungen am Prototypen )
im Zusammenhang mit dem Antragspaket ,,Optimierung“.
Die MaBinahmen sind in der Anlage beigelegt. Anlage 07

3.Der marktwirtschaftliche Teil der SRV/FIREVA- Konzeption.

Die Investitionen, Betriebskostenkalkulation fiir den Einsatz der Anlage entsprechend
bestehender Vorschriften und Rechtsnormen sind wirtschaftlich interessant:

die Proteinquelle Tiermehl ist aufgrund aktueller Ereignisse stark dezimiert und zwangslaufig
musste eine Wertevernichtung von>438 MioDM / a konstatiert werden; dazu kamen
Verbrennungskosten zur Vernichtung von Tiermehlbestdnden in H6he von ca.190-330 DM/t.
Der Anteil Futterprotein betrug fiir tierisches Protein ca.12%,4dquivalent dazu muss der Anteil
Soja erhoht werden , zu einem groBen Teil auf Kosten groferer Rodungen von Waldfléchen
fiir den Anbau in Siidamerika / Argentinien.

Die marktwirtschaftlichen Ansitze beruhen nun auf der Erkenntnis, dass Gefliigelmehl
unbelastet ist und ferner darauf, dass die Fischmehlproduktion erlaubt ist.
Dem Antrag liegen bei:

- Betriebswirtschaftliche Kalkulation beim Einsatz der
SRV/FIREVA Anlage 7/1

2 Anlagen i.S. des §3 Abs.5 BimSchG.
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4. Zusammenfassung anlagenbezogener Kritiken bestehender TBA.

Anlagenbezogene Kritiken bestehender Tierkérperverarbeitungsanlagen ( Tiermehl-
workshop der BAFF vom 10.12.1998 ) sind :

1. Vorteile des batch- Verfahrens bestehen gegeniiber anderen Verfahren : drier, fat melt
/RIEDINGER.

2. Temperaturmessung mittels PT100 : Unterschiede bestehen zwischen gemesséner und
wahrer Temperatur des Fleischbreis aufgrund &rtlicher Entfernung der MeBstelle
/HOFMANN.

3. TeilchengroBe des Fleischbreies ist mit 50 x 50 mm zu groB , obwohl normengerecht
/KROMMER,RUPPRECHT u.a.( anzustreben : 10x10 mm)

4. Wasserdampfdrucksterilisation ist weitaus giinstiger als andere Verfahren
/ RIEDINGER u.a.

5. Uberfullung der cooker fithrt zu falscher Behandlung des Fleischbreies / RIEDINGER

GAEDE.
6. Begriffsauslegung ,.ausreichend erhitzt ist nicht eindeutig.
7. Kontrolle der Messwerte ist oftmals nur eine Kontrolle der Papiere ( Papierkontrolle )
/ RUPPRECHT.
8. Feststellung der Temperatur sollte analog der sog. F-Werte der Konservenindustrie

erfolgen / HOFMANN,

0. Durchgehendes Groflenmafl der TKT im cooker sollte sein : 50 x50x Linge
unbedeutend (!) /RIEDINGER.

10 Milzbrandsporen : sind abgetétet bei 100°C / HONIKEL.
11 Rohrenschlaufenreaktor erfordert kleinere Zerteilung der TKT / HEUBL.

12.  Kemntemperaturerfassung ist in bestehenden Anlagen problematisch /HOFMANN ,
GAEDE.( Abweichungen bis zu 14°C )

13 Stabile Programmierung des Verfahrensablaufes sichert die Einhaltung der Parameter
/ HEUBL.

14.  Manuelle Nachsteuerung der Anlage ist trotzdem erforderlich / HEUBL.
15.  Erfassung aller Leckvolumina ist seuchenhygienisch vorgeschriecben / KROMMER.
16.  Antransport von TK und TKT ist umwelttechnisch belastend / KROMMER.

17.  cip fiir Anlagenreinigung ist vorzuschreiben / KROMMER.

AbschiupberichtFIREVADBU19567.doc
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18.  Revisionsprotokolle fiir Fahrzeugzustand und -reinigung sind vorzuhalten
/RUPPRECHT.

19.  Probenentnahme ist unmittelbar nach der Erhitzung erforderlich / RIEDINGER ,
HOFMANN '

20.  Adaption der Behandlungsverfahren ist auch fiir die Futtermittelwirtschaft aus der
Verarbeitung von Nahrungsmittelresten gegeben , bei Anerkennung der
Verarbeitungskriterien der Tierkdrperverarbeitung / LANG.

21 Unterschiedliche Auffassungen zu kritischen Parametern in den Lindern der
EU/HONIKEL. ( Vortrag 1) :

- generell festgelegt (EU - Kommission) :
e Temperatur = 133°C
e Druck =3 bar
e Haltezeit =20 min

3. Die Weiterentwicklung des FIREVA- Anlagenkonzeptes .

Die Aufgabenstellung orientiert sich an den von der EU-Kommission festgelegten
physikalischen Parameter zur Abt6tung aller Viren und garantiert eine Systemreserve:

- Temperatur 133-180 °C
- Druck bis zu 10 bar
- Haltezeiten > 20 min

Fir die Anlage SRV/FIREVA ist ein integriertes Spiilsystem zur Anlagenreinigung und
Aufarbeitung der in den Spiilflotten enthaltenen Reste konzipiert.

Die Probeentnahme und die Temperaturmessungen in der Anlage entsprechen den von
Experten in der 1.Forderstufe des Titels ,,Genehmigungspflichtige Detailplanung des
Schlachtriickstandsverwerters und Wirtschaftlichkeitsberechnung® geforderten Bedingungen
und den im vorlaufenden Teil aufgelisteten Diskussionsforderungen:

1.Manuell wihlbare Stelle der Probenentnahme ( ca.150-200 g ) im Rohmaterialbrei
( Achsen 1-3 ) bei x-beliebiger Axiallinge der gewdhlten Probeentnahmestelle;

2.Manuell wihlbarer Zeitpunkt der Probenentnahme ( bezogen auf die Dauer der
Durchmischung );

3.Probeentnahme in jedem Falle in der geschlossenen , druckentlasteten Thermolaststufe;

4 Fiir jede Charge programmierbare oder manuell einstellbare Temperatur der
Rohmaterialbehandlung im Bereich bis zu 180°C , gemessen an der
jeweiligen Probenentnahmestelle 1-x.

5.Fiir jede Charge einstellbarer Druck der Rohmaterialbehandlung im Bereich zwischen
3 -6 bar, ( Normalbereich ), maximal bis zu 10 bar Innendruck in der TLS.

AbschiufBbericht FIREVADBU19567 doc
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6. Die wissenschaftlichen Bezugspositionen zur technischen Zielsetzung der
Versuchsanlage.

Die wissenschaftliche Bezugsposition wurde gedndert:. Mit der Verabschiedung neuer Gesetze und
Vorschriften ist die Erprobung der Anlage und deren Zielsetzung auf den Einsatz bestétigter
Rohmaterialien begrenzt.

Mit diesen technischen Leistungsparametern ausgestattet , kann die SRV/FIREVA-
Versuchsanlage die Verbesserung der Verfahrenstechnik zur Verarbeitung geeigneter
Rohstoffe erreichen , die u.a. in den Forschungsberichten der BAFF seit Jahren angemahnt
wurde:

- Im Rahmen der Harmonisierung der EG-Gesetzgebung 1996 wurden die in
Deutschland gesetzlich vorgeschriebenen Sterilisationsbedingungen
iibernommen, dabei wurde der Begriff ,, Temperatur durch den Begriff
», Kerntemperatur* ersetzt. ;

- Die Messung der ,, Kerntemperatur* ist praktisch kaum méglich , da der Inhalt
durch ein Riihrwerk stetig umzuriihren ist;

- Unklar ist , ob mit ,,Kern“ das Zentrum der Kesselfiillung oder der Mittelpunkt
der groBtmdoglichen Fleischstiicke gemeint ist;

- Unter der effektiven Erhitzung wird nicht nur die Einhaltung der duBerlich
ablesbaren Erhitzungsbedingungen verstanden , sondern die tatsichliche auf
das Produkt einwirkende thermische Energie;

- Die Kontrolle des Erhitzungsgrades bei Tiermehlen unmittelbar am Produkt ist
nicht nur im Hinblick auf die deutschen Anlagen von Bedeutung . Sie ist auch
von Interesse , da auch Tiermehle aus anderen Lindern , in denen die
Tiermehlproduktion teilweise weniger strengen Bedingungen und Kontrollen
unterliegt, in Deutschland auf den Markt kommen und verarbeitet werden.

Hierzu liegt ein F/E-Bericht der BAFF ( 1994-1999 ) mit dem Titel: Untersuchungen zur
Nachpriifbarkeit einer ordnungsgemiifien Erhitzung von tierischem Gewebe bei der
Herstellung von Tiermehlen vor./BAFF 210040940006.

Die Bundesanstalt fiir Fleischforschung in Kulmbach ( BAFF) hat

- in Untersuchungen zum Einfluss postmortaler Verinderungen von Fett -
und Bindegewebe nachgewiesen ,dass die Verarbeitung von Fett- und
Bindegewebe zu Fleischerzeugnissen eine deutliche Beziehung zum Zeitpunkt
der Verarbeitung nach dem Schlachten zeigt : Fett- und Bindegewebe , das
unmittelbar nach dem Schlachten verarbeitet wird , hat qualitativ bessere
Eigenschaften als Fett- und Bindegewebe nach lingerer Lagerung;/BAFF
199704.( daraus abgeleitet natiirlich auch das Tiermehl aus TKT, die sofort
verarbeitet werden, d.Verf.).

- Offenbar sind aus dem F/E-Titel ,,Beziehungen zwischen biochemischen
Faktoren und Kriterien der Fleischqualitiit bei Rindfleisch unter besonderer
Beriicksichtigung der Geschwindigkeit von Reaktionen post mortem
,/BAFF210040750016 schon fundamentale Erkenntnisse in der Zeit von 1976-
1991 gefunden worden.;
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- Verlidssliche Erkenntnisse iiber Folgen nicht ausreichender Erhitzung von
Fleisch und Fleischerzeugnissen sind auch schon im F/E-Bericht ( 1995-

- 1999): ,,Vorkommen und Verhalten von EHEC bei Fleisch und
Fleischerzeugnissen /BAFF 210030950001 gesammelt.

- die negativen Folgen von Zwischenlagerungen und Transporten der
mikrobiologisch hochsensiblen Fischreste, Gefliigelreste werden mit der
SRV- Anlage vermieden;

- die umweltfreundliche und wirtschaftliche Losung fiir die dezentrale
Abfallverarbeitung von Gefliigelresten , Fischresten wird empfohlen.

Aufgrund der jahrelangen Zusammenarbeit mit der BAFF , der HUB und des LWM MVP
sind die oben genannten Einschitzungen und die zusitzlich bekannt gewordenen Positionen
profilbestimmend fiir die weitere Ausgestaltung der Versuchsanlage .Die Ansitze dazu sind
mit der Bundesanstalt fiir Fleischforschung ( BAFF) und der HUMBOLDT-
UNIVERSITAT zu Berlin festgeschrieben.

Mit der SRV/FIREVA- Anlage - die am Schlachthof installiert wird - werden die
diesbeziiglich geltenden Rechtsvorschriften eingehalten und mit protokolliertem
Chargennachweis fiir die virologisch bedeutsamen Parameter belegt:

- 133°C
- 3 bar Dampfdruck
- 20 Minuten Haltezeit der vorgenannten Parameter im
Sterilisationsraum und Kernbereich der Masse.
Fir die Fischresteverarbeitung kdnnen im Kundeninteresse spezielle Parameter festgelegt
werden.

6.1. Verarbeitung der Schlachtriickstiinde von Fischen und Gefliigel.

Daraus leitet sich direkt ab, dass Mehle aus diesen Schlachtriickstinden ( virologisch
unbelastetes Material ) virologisch unbedenklich ist — wenn eine Vermischung mit
Tiermehlen anderer Hersteller ausgeschlossen wird. Diese Bedingung wird erfiillt wenn die
SRV/FIREVA -Anlage auf der unreinen Seite des Schlachthofes aufgestellt und direkt diese
anfallenden Schlachtriickstinde aufnimmt und umweltfreundlich verarbeitet.

Diese SRV/FIREVA - Anlage ist nach den Bestimmungen der TierKBG, § 6.(3) gestaltet:
ausdriicklich wird unter Bezugnahme auf Beratungsinhalte des Tiermehl - Workshop im
Dezember 1998 an der Bundesanstalt fiir Fleischforschung in Kulmbach nochmals betont,
dass neben der messtechnisch belegten Druckstufe im Sterilisator

mit dieser Anlage

- die Kerntemperatur in 3 Messebenen der Thermolaststufe ( Sterilisator ) und in jeder
beliebigen Axiallidnge der gewdhlten Ebene gemessen werden kann,

- mit der Feststellung der tatsidchlichen Temperatur an der jeweiligen Messstelle des
sog. Kernbereiches eine Probenentnahmevorrichtung fiir die Entnahme vonca. 120 g
Probenmaterial betiitigt und die Probe noch wihrend der Chargenlaufzeit entnommen

werden kann.
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Die Gesamtanlage ist in einem hermetisch geschlossenen Container ( 40%) installiert. Die/der
Container werden/wird mittels Sattelzugmaschine zum Anfallort der Riickstinde gefahren und
dort installiert, indem die Anschlussstutzen fiir die Rohmaterialabgaben (Schlachtriicksténde )
mit den vor Ort zugefiihrten Produkterfassungsbehdltern gekoppelt werden.( Mehl / Ol, bzw.
Fett); desgleichen wird der Kondensatabgang erfasst oder abgeleitet. Damit entspricht die
Installation den geltenden gesetzlichen Vorschriften.

Die Versuchsanlage ist fiir eine Verarbeitung von bis zu 3,7 t/h Rohmaterial ausgelegt
worden. |

Folgende Messdaten aus den Kreisliufen werden erfasst:

K1:  Anzahl der Chargen pro Zeiteinheit

K2:  Zahl, Datum der RM-Proben zur virologischen Testung ( z.B. Druck/Temperatur
+Zeitdauer des Taktes ,,Sterilisation® bei p= 3 at/133°C)

K3:  Anzahl, Datum der Endproduktproben zur Wertstoffanalyse

K4: Vorlauftemperatur+ Riicklauftemperatur des Wirmetriigers

K5:  Energieverbrauch ( Heizol) des Aggregates je Tag

Ké6:  Strom / Leistung/Spannung/Verbrauchsmessung

K7:  Abwasser-/Kondensatanalyse

K8:  Ablufttemperatur.

Wie bereits ausgefiihrt , tibernimmt die SRV/FIREVA -Anlage als kapazitdtsmaBig ,
passfahig ausgelegter Modul direkt am Schlachthof alle genehmigten TKT in Chargen,
trennt anlagenintern in feste und fliissige Phasen , sterilisiert alle Phasen mit im Kernbereich
der Beschickungscharge gemessenen Parametern ( z.B. 133°C bei 3 bar Druck, Haltezeit
von 20 min ) je Charge und erzeugt virologisch unbedenkliche Produkte.

Das Arbeitsprinzip der Tierk6rperbeseitigungsanstalten (TBA) — Sammeln von TKT ,
Transportieren vom Schlachthof zur TKV , Verarbeitung zu Produkten haben wir bei der
Systemgestaltung intern mit umweltrelevanten ( beginnende Verwesung vor und wihrend
des Transportes, Schmeififliegenbefall am Schlachthof') und logistischen Griinden bewertet.

Mit dem generellen Verfiitterungsverbot von Tiermehl entstehen der Landwirtschaft
zusitzliche Kosten, im Prinzip wertvolle Eiweile aus der Verarbeitung der fiir gut befundenen
Schlachttiere gehen der Fischwirtschaft und dem Bereich Heimtiernahrung verloren.

7. Zusammenfassung

Mit dem Einsatz der SRV/FIREVA -Anlage steht den Betreibern eine Anlage zur Verfligung,
die bei Kapazititsangleichung synchron im Schlachtrhythmus arbeiten kann , ohne
Zwischenansammlung/Transport von TKT : damit ist gegeben ,

- identische Chargenbezeichnung : Fleischprobe — Mehlchargenprobe

- keine Vermischung mit anderen Partien

- Mehlqualitit im QualitiitsmaBstab der Produkte auf der ,,reinen Seite“ , oder

AbschluBberichtFIREVADBUI9567.doc
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- Reststoffgranulat aus der festen Phase , erzeugt durch
anlageninterne Erhitzung auf ca.180°C bei ca.10bar Druck.

- OV/Fett aus allen Chargen , nach Bedarf oder Vorgabe erhitzt zur
weiteren Verarbeitung ( z.B. Raffination zu Treibstoffen ).

Zur klaren Erfullung der Forderungen der VERORDNUNG (EG) Nr.1774/2002 DES
EUROPAISCHEN PARLAMENTES UND DES RATES vom 3.Oktober 2002 :

Artikel 2 :

die SRV/FIREVA -Anlage ist fiir den speziellen Einsatz entwickelt, um nur bestimmte
Futtermittel erzeugen zu kénnen und die Kontrolle dafiir zu gewéhrleisten;

Anhang I:

Bei eventuellen Einsitzen in Betrieben, die Fischmehl herstellen, werden die SRV/FIREVA-
Anlagen direkt beim fischverarbeitenden Unternehmen installiert;

Anhang 11

Eine Produktion von Dicalciumphosphat aus entfetteten Knochen ist ( noch ) nicht
vorgesehen.

Anhang III:

Die verfahrenstechnischen Bedingungen — Temperatur > 140°C / Druck >3,6 bar — sind
Hauptleistungsparameter der SRV/FIREVA -Anlage , die zudem mit biologischer
Luftfilteranlage und Abwasserbehandlungsanlage ausgestattet ist.

Mit der Versuchsanlage werden die folgenden Vorteile erreicht:

- umweltfreundliche, kostensparende Direktverarbeitung am Schlachthof,

- protokollierte Parametererfassung je Chargenverarbeitung,

- . Umsatzsteigerung und Kostensenkung am Schlachthof

- Erhéhung des Futtermittelaufkommens fiir gesetzlich geregelte
Futtermittelherstellung,

- Erarbeitung neuer Exportlinien fiir den Anlagenproduzenten .

Die Steuerung der Gesamtanlage ( srvmsrprozefablaufsteuerung0l-1.sdc ) ist dokumentiert
in der Anlage 08

8. Die Hauptbaugruppen der FIREVA
Die Versuchsanlage ist - wie vorgesehen — in den AuBenmalBen eines 40%-Containers
entwickelt und aufgebaut worden.( srvDatenblas02.sdc ) Anlage 09

8.1 Die Gesamtinstallation der SRV/FIREVA-Anlage

Die Fiihrung der Medienstrome kann im Rohrplan ((RohrplanFirevakomplett01.1.doc)
nachvollzogen werden: Anlage 10
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- Rohmaterial,

- schwere Phase

- leichte Phase,

- Mehl(=Feststoff-)

- schwere Phae,gereinigt,
- Abluft

- Wiarmetriger.

8.2 Die Nachweise zur Einhaltung der EN 60204 — 1

Die SRV/FIREVA- Anlage geniigt in der Klassifizierung den Forderungen der Européischen
Klassifizierung gem. der angegebenen Klassifizierungs- Nr. fiir:

- Die Dokumentation Wirmeerzeugung
- Die Dokumentation Abluftbehandlung
- Die Dokumentation MSR- Technik.

- Die Anlagengestaltung.

9. Die Testergebnisse der Verarbeitung von Rohmaterial

Ergebnisse aus der Erprobung der Versuchsanlage liegen vor von den nachstehend
aufgefiihrten Instituten und Laboratorien: Anlagen 02 / Anlage 03

/ FLOTTWEG/ 30.07.2002
/ Polychemie Limbach GmbH / 08.08.2002
/Landwirtschaftliche Untersuchungs- und Forschungsanstalt Rostock.

10. Die 6kologische Bilanzierung des Verfahrens

Der Ausgangspunkt der Forschung / Entwicklung waren Begleiterscheinungen, die
ausschliellich der Verfahrenstechnik , der im Stand der Technik gebotenen
Verarbeitungsanlagen zu schulden waren und daraus ableitbarer Stérungen im 6kologischen
System der Futtermittelherstellung und Futtermittelverwertung:

Diesen Ausgangsparametern , die in vorlaufenden Berichten und Standpunkten genannt
waren, stellt die SRV/FIREV A nachhaltig entgegen , dass mit der Sofortverarbeitung der
freigegebenen klassifizierten Schlachtreste und der sonst genehmigten Reste die Abluft , die
Abwasserqualitit und virologisch unbedenkliche Produkte — Mehl , Fett ( O1 ) — herstellbar
sind.

10.1 Die Verbesserung der Abluft aus der Verarbeitung in der FIREVA.
( Emissionsbegrenzung )

Im hermetisch geschlossenen System der Luft- und Briidendampffithrung sind sémtliche
Behilter der Anlage an das zentrale Abluftbehandlungssystem angeschlossen. Das mit einem
H2S-Reaktor ausgeriistete Ablufisystem besteht aus einem Vorreiniger und nachgeschalteten
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Filtern belflor mit integrierten Aktivkohlefiltern. Zur dauerhaften Befeuchtung des
Reaktormaterials ist die Biofilteranlage mit einer automatisch arbeitenden
Befeuchtungseinrichtung ausgestattet.

10.2 Die Verbesserung der Abwasserqualitiit mit der FIREV A,
Im Abwasserbehandlungszentrum ( AWZ ) mit den Sektionen

Mehrkammern- Flotationszellen
Sumpfphasenabfithrung
Abluftsammlung + Abluftabfithrung
Vorsterilisationskammer
Nachsterilisationskammer
Sumpfphasenpegelkontrolle
Schmutzfiinger im Rohrleitungssystem
Temperaturanzeige und — {iberwachung
Unterflurabkiihlsystem,

OO0 00000 0O

werden die aus der Trikantertrennung verbliebenen Schwebstoffe der schweren Phase
eliminiert. Dieser Prozess ist einstellbar durch mehrere Stellglieder in der Vor- bzw.
Nachsterilisationskammer und der Pegelkontrolle , sodass die im Anwenderbereich
vorgegebenen Einleitewerte erreichbar sind.

10.3 Die MaBnahmen zum Schutz der Nachbarschaft.

Schutzgut des Gesetzes sind die Menschen und damit derjenige Personenkreis , der sich
regelmiBig im Einwirkungsbereich des Standortes der Anlage aufhilt oder Rechte an dort
befindlichen Sachen hat.

In der Bewertung der 6kologischen Verbesserung ist die Entlastung der Umwelt von bisher
tiblichen schidlichen Einfliissen aus dem Betreiben von Anlagen und damit der Schutz der
Umgebung schlussendlich das MaB der Dinge — den wirtschaftlichen Erfolg aus
unternehmerischer Sicht mitbewertend.

In den Schutz der Umgebung gehen die folgenden Faktoren ein:

die Immissionshegrenzung ( erster Grundsatz )
o die Larmminderung, Belastigungen
o die Storfallvermeidung
- die Emissionsbegrenzung ( zweiter Grundsatz )
die Reststoffvermeidung ( dritter Grundsatz )
die Wirmenutzung ( vierter Grundsatz )

In dieser Wertung ist zu den vorgestellten Ausfithrungen zu ergénzen:
Die Anlage wird vorzugsweise am Schlachthof aufgestellt und liegt damit max . im sog.
Mischgebiet: der Immissionsrichtwert nach Ziff.2.32.TA Lirm mit min.45 dB(A) wird nicht

erreicht.
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Die Anlage ist mit Sicherungsgebern an mehreren Stellen ausgeriistet , sodass z.B. bei
Temperaturiiberschreitungen die Anlage abgeschaltet wird. Aufgrund der Geschlossenheit
sind aus dem Stillstand der Anlage keine Gefihrdungen zu erwarten. Bei theoretisch ldngerem
Stillstand wird die Beschickungsmasse programmtechnisch tiberhitzt und als Diinger
ausgetragen.

Mit dem Betreiben der Anlage werden — die Sorgfaltspﬂlcht bei der Annahme der
Schlachtabfille vorausgesetzt — Reststoffe in den Schmutzfingern des Unterplateausystems
entstehen , die in den Kreislauf zurlickgefiihrt werden. Die Direktaufnahme der
Schlachtriickstiinde in die FIREVA schlieBt eine Kontaminierung mit schédigenden
Beimengungen aus.

Die gesetzliche Regelung zum Wirmenutzungsgebot mit dem Ziel einer erweiterten
Nutzung vorhandener Energieeinsparungspotentiale und Ressourcenschonung ist immanenter
Bestandteil der Entwicklungskonzeption der SRV/FIREVA!

- die Restwiirme aus den Primérkreisldufen von Thermolaststufe und Trockner wird in
den zugeschalteten Baugruppen Vorwéirmer , bzw. Abwassersterilisation hochgradig
genutzt,

- die Abluftwiirme des Trockners wird zur Temperaturbeeinflussung des
Gesamtablufistromes verwendet, die im System erfasste Sedimentationsmenge aus
der Abwasserbehandlung wird temperaturkonstant dem Vorwérmer zugepumpt,

- dem Betreiber der Anlage bleibt es vorbehalten, den Warmeinhalt des ableitbaren

Abwassers flir die Erwirmung peripherer Anlagen zu benutzen.

11. Die Okologie der Produkte.
11.1 Die Zuordnung zu §kologischen Grundinhalten.

Das Ziel bestand — wie ausgefiihrt — in der Reinheit der Tiermehl- bzw. Fett- /Olherstellung
aus Schlachtresten und damit in der Herstellung hochwertiger Tiernahrung ohne chemische
Verunreinigungen, Die Einordnung in die Okologie — der Wissenschaft von vielfiltigen
Beziehungen zwischen Lebewesen und ihrer Umwelt — gelingt nur in einem engen Bereich:
Tiermehle z.B. diirfen nicht in kannibalismusartiger Verwendung erscheinen , obwohl das aus
frischen Schlachtresten hergestellte Mehl hochwertiger ist.

Damit ist der 6kologische Faktor der Produktqualitét definiert : die mit der FIREVA
hergestellten Produkte zeichnen sich insofern durch hohere Reinheit aus:

Die Sofortverarbeitung von Fischresten aus der Zerlegung und die Abwasserbehandlung
Abwasser vermeidet die Zersetzung , die durch die Ablagerung noch verschirft wird: bereits
nach einer Lagerzeit von 4-6 Stunden bei Umgebungstemperaturen von > S °C tritt
Verwesung, Faulnis der Reste ein. Infolge der Verwesung entstehen tibelriechende organische
Sduren und giftige Stoffe, wie Ammoniak, Schwefelwasserstoff, Methan und Kohlendioxyd.
Diese gasformigen Stoffe in die Atmosphére und belasten die Umgebung der Lagerplétze,
bzw. bei spiterer Verarbeitung die Verarbeitungsbereiche und die Qualitéit der Produkte.
Langanhaltende Einwirkungen von Schwefelwasserstoffkonzentrationen rufen schon bei 15
mg/m® Atemluft Augenschidden hervor , Mengen von 800ml Schwefelwasserstoff je m?
Atemluft sind tédlich.

3 2.B. durch Metalldetektoren im Zulauf der Schilachtreste
AbschlufiberichtFIREVADBU19567.doc
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Weiterhin kommt es zur Bildung von Stickstoffverbindungen wie Indol , Skalol und zur
potentiell fortschreitenden Entwicklung von Pilzen und Bakterien. Die Bakterienstimme
finden sich als Sporen in den Gewebestrukturen: das betrifft u.a. Milzbrandsporen , Rotlauf,
Maul- und Klauenseuche, BSE.

Milzbrandsporen werden durch Hautkontakt oder durch die Atemluft iibertragen, oder durch
Essen von infiziertem Fleisch tibertragen.

Das nachgewiesene jahrzehntelange Uberleben dieses gefihrlichen Krankheitserregers in -
infizierten Ablagerungen ( Bodenkontakten im Schlachthof , Tierkadaveranhdufungen ,
Rohmaterialablagerungen erfordert erhhte Aufmerksamkeit und MaBnahmen zur
Verhinderung.

Bei nicht gesicherter Vernichtung fiihren diese Erreger zu emsthaften Gesundheitsschdden
der Tiere. Die Verarbeitung auch von Schlachtresten mit unvollkommenen Verfahren und
Anlagen fiihrt zu Storungen in der Nahrungskette Tier — Mensch ~ Tier.

Sowohl bei der anaeroben als auch bei der aeroben Zersetzung des Rohmaterials / der
Schlachtreste treten diese Wirkungen auf , d.h. auch im Behélterinneren wihrend des
Transportes der Schlachtreste : es entstehen tibelriechende, giftige Gase und damit die
EiweifBzersetzung mit z.T. verheerenden Folgen.

Ein Beispiel hierzu aus einem Unternehmen der Fischverarbeitung:

bei der Inbetriebnahme der Fischverarbeitung der Stadt Cuxhaven 1979 hat es erhebliche
Geruchsemissionen gegeben. Diese hatten ihre Ursache in anaeroben Zersetzungsprozessen
in dem geschlossenen Leitungssystem aus dem Fischereihafen zur Kldranlage, die durch die
hohen leicht zersetzlichen Eiweif$-und Fettinhaltsstoffe des Fischereiabwassers sowie den
relativ hohen Abwassertemperaturen mit Werten von z.T .iiber 20°C besonders gefordert
wurden. Dabei kam es vor allen Dingen zu starker Schwefelwasserstoffbildung. Die
Geruchsstoffe gelangten im Abwasser gelost zur Anlage und wurden im beliifteten Sandfang
ausgestrippt. Zur Abhilfe wurden auch die offenen Gerinne sowie die Sandfdnge und die
Flotationsanlage abgedeckt, die Abluft abgesaugt und iiber Kompostfilter gereinigt./Zitatende
aus ,, Lehrbuch der Abwassertechnik, Band V, S.383-410.

Der Beschluss der Europédischen Kommission vom 30.07.1997,ver6ffentlicht im Amtsblatt
der EG unter 97/534/ musste auch fiir die Fischresteverarbeitung beachtet werden:
zunehmende Fille von Nematoden im Kabeljaufilet sieht das Frankfurter Veterindramt
als eine Gesundheitsgefihrdung an,die durch nicht ausreichende Erhitzung bei der
Verarbeitung auftritt / Sendung RTL/13.11.1996 ,, Wiirmer im Fischfilet, .Gleiches zeigte die
Sendung RTL/5.8.9: -zunehmende Fischverseuchung durch Toxaphen. Die SVZ berichtete
am 13.09.1997 iiber,, Fischsterben durch giftige Mikroben in den USA. Die Ostseezeitung
vom 6.9.1997 informierte iiber ,, Virus loste Robbensterben aus “der Erreger wurde durch die
Erasmus Universitit in Rotterdam aus der Gruppe der Morbilliviren identifiziert, zu denen
auch die Rinderpest-und Masernviren gehoren, die seit zehn Jahren unter Meeres-
Siugetieren grassieren.

11.2 Der marktwirtschaftliche Teil der SRV/FIREVA- Konzeption.

Fiir den Einsatz der Anlage sind die vorgesehenen Investitionen, Betriebskostenkalkulation
entsprechend bestehender Vorschriften und Rechtsnormen neben der umwelttechnischen
Verbesserung der Produktion wirtschaftlich interessant:
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11.3 Verhiltnis Zentrale Schlachtrestverarbeitung — Dezentralisierte
Reststoffverarbeitung.

- bisher sind umfangreiche Transporte zum Abtransport von TKT erforderlich, die Gefahr

postmortaler Verdnderungen ist enorm.

- Mit den Transporten werden ca .66% Gewebewasser zwangsweise mittransportiert;

- Eine Zwischenkiihlung der gesammelten TKT ist in dem Schlachthof , wihrend des -
Transportes und in der TBA erforderlich , damit ist die fiir die
Kiihlung aufgewendete Energie — Kiihlung von 37°C auf 5°C im Lagerhaus -Kiihlung
withrend des Transportes - Erhitzung auf 133°C —undkonomisch einzustufen .

Neben dieser wirtschaftlich exakten Aussage ist die zuvor angestellte Betrachtung zu den
Vorteilen der Direktverarbeitung als entscheidendes Kriterium voranzustellen.

Es ist selbstverstindlich festzustellen , dass die Qualititssicherung der Anlagentechnik der
Storfallordnung des BImSchG entspricht.

11.4. Die neue Verordnung der Europiischen Gemeinschaft — VO 1774 / 2002
vom 3.Oktober 2002. / Amtsblatt der EG L 273 v.10.10.2002

Das Deckblatt der 99-seitigen VO ist beigelegt. Anlage L §

Die VO Kklassifiziert die nicht fiir den menschlichen Verzehr bestimmten tierischen
Nebenprodukte in 3 Kategorien. Material der Kat.3 darf nach Artikel 6 gemiB den
Bestimmungen im Artikel 6 (2) , Abs. a) bis i) verarbeitet werden.

Darauf aufbauend kann festgestellt werden , dass sowohl die Vorbehandlung der fiir die
Verarbeitung infrage kommenden Kategorie 3 als auch die Anlagentechnik dieser Verordnung
entspricht.

12. Die Zertifikate der Produkte Fischmehl und Fischdl aus der FIREVA- Anlage.

Mit dem Beginn der Verarbeitung von norwegischen Lachsresten in der Versuchsanlage, die
am Standort Gobitz unweit der Stadt Zeitz / Sachsen-Anhalt fiir die Erprobung stationiert
wurde , sind die erzeugten Produkte untersucht worden.

Die Proben wurden direkt den Laboratorien

- LUFA Rostock,

- Labor Limbach-Oberfrohna iibergeben.

Die Berichte liegen in den Anlagen 02-03 bei.

13. Die Okonomie der SRV/FIREVA - Anlage und der Produkte. Anlage 11

In vorlaufenden Wertungen sind hinreichende Argumente vorgezeigt worden , die
anlagenbedingte Vorteile beschreiben und die Direktverarbeitung einer zentralen Erfassungs-
und -verarbeitungsstelle vorziehen.

Mit diesen Pramissen sind die Betriebswirtschaftlichen Kalkulationen fiir die FIREVA
errechnet worden.
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Die Proteinquelle Tiermehl ist aufgrund aktueller Ereignisse stark dezimiert und
zwangsliufig musste eine Wertevernichtung von>438 MioDM / a konstatiert werden; dazu
kamen Verbrennungskosten zur Vernichtung von Tiermehlbestéinden in H8he von ca.190-330
DM/t. Der Anteil Futterprotein betrug fiir tierisches Protein ca.12%,fiquivalent dazu muss
der Anteil Soja erhéht werden , zu einem groBen Teil auf Kosten gréBerer Rodungen
von Waldfliichen fiir den Anbau in Siidamerika / Argentinien.

Zudem gefiihrden Fischfarmen aufgrund steigender Verfiitterungen von frei lebenden Flschen
die Bestandsentwicklungen in den Weltmeeren erheblich. Die Aquakulturen verbrauchen zur
Aufzucht der Tiere riesige Mengen an Futterfisch. Damit ist eine weitere Richtung zum
Einsatz der FIREVA vorgezeichnet: Verwertung von Fischabfiillen sowie von Fischen die als
Beifang in den Retzen landen :

Quelle: www.netzeitung.de/serviets/page?section=784&item=227552,

Die marktwirtschaftlichen Ansitze beruhen nun auf der Erkenntnis, dass Gefliigelmehl
unbelastet ist und ferner darauf, dass die Fischmehlproduktion erlaubt ist.

Mit der SRV/FIREVA -Anlage werden die folgenden Vorteile erreicht:

- umweltfreundliche, kostensparende Direktverarbeitung am Schlachthof,

- protokollierte Parametererfassung je Chargenverarbeitung,

- Umsatzsteigerung und Kostensenkung am Schlachthof

- Erhdhung des Futtermittelaufkommens fiir gesetzlich geregelte
Futtermittelherstellung,

- Erarbeitung neuer Exportlinien fiir den Anlagenproduzenten .

b) Kostensteigerung.

Die technisch unzureichend ausgeriisteten seegestiitzten Anlagen, die zudem teuer sind,
kénnen andererseits auch nicht durch effektiver arbeitende landgestiitzte Anlagen kompensiert
werden, da fur diese - bedingt durch grofle Fischrestezuflihrungen - hohe Transportkosten fiir
den Antransport der Fischreste entstehen. Mit den landgestiitzt arbeitenden
Fischresteverwertungsanlagen sind_die Qualitdtsverluste der Endprodukte verbunden, die
durch F4ulnisbildung des zwischengelagerten Fischrestematerials zwangsweise entstehen.

¢) Nachfrageriickgang.

Der Nachfrageriickgang hat die oben aufgefiihrten Griinde. Ferner wirkt zunehmend der
verfahrensbedingte Nachteil dlterer Anlagen, dass die Sterilisationsbedingungen bei der
Fischresteverarbeitung nicht eingehalten werden konnen. Die Verunsicherung, das so
virologisch belastete Produkt Fischmehl zu verarbeiten, fihrt zu sinkenden Nachfragen und
zur Suche alternativer - meist teuerer - Futtermittel , z.B. Sojaschrot.

d) Engpass auf Beschaffungsmiirkten.

In der Summe der genannten Argumente sind vor allem durch die qualitdtsbeeinflussenden
negativ wirkenden Faktoren der veralteten Verfahrenstechnik auf die Eigenschaften des
Fischmehls erhebliche Nachfrage- riickstéinde zum Einsatz des Fischmehls eingetreten. Mit
diesem Riickgang ist zumindest auf den europdischen Mérkten ein Futtermittelengpass
eingetreten.
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13.1 Herstellkosten der FIREVA.

Vorgelegt sind ferner die Herstell-und Erprobungskosten der FIREVA. Anlage 12

Die Gesamtkosten erfassen nicht :

- die Fundamentgestaltung beim Anwender,

- die Umhausung der FIREVA , die von der Eingliederung in ein vorzugebendes Gebiet
gemiB BimSchG abhiingig gestaltet werden kann, ’

- die Installation der Dieselgeneratorenanlage in die FIREVA , die auf Kundenwunsch
geliefert werden kann.

13.2 Die Entwicklung von Marktpreisen fiir die Produkte. Anlage 13

Es wurde bereits darauf verwiesen , dass die marktwirtschaftlichen Ansitze beruhen auf der
Erkenntnis, dass Gefliigelmehl! unbelastet ist und ferner darauf, dass die Fischmehlproduktion
erlaubt ist.

Die Marktpreise sind bérsennotiert und zeigen filr die Indices Fischmehl und Fischél
beruhigende Entwicklungen./letzte Meldung der Borse Wien in der8. KW.d.J.

13.3 Die Entwicklung der Entsorgungskosten.

Fiir die Berechnung der Entsorgung von Tierkorperteilen Schlachtabféllen , Tierkorperteilen
gelten Entgeltsitze , die in Verantwortung der Landkreise / Bundesldnder genehmigt wurden.
Fiir die betriebswirtschaftliche Kalkulation — Anlage 11 — wurden Durchschnittswerte
angenommen.

14.Fortfiihrungen und Lisungsansitze.
14.1 Optimierungen des Verfahrens.

Nachdem mit der vorgestellten FIREVA die scharfe Trennung des Fischéls in Reindl und die
sog. Sumpfphase des Oles in der Anlage nachgewiesen wurde und die Ausbeuteerhéhung der
Restphasen mit Spiilresten zyklisch in die thermische und mechanische Stofftrennung
ibernommen wurde ist trotzdem die Reinheit der Produkte steigerungsféhig : z.B. durch
nachzuschaltende Veredlungsstufen der Proteinbehandlung und der Olpolierung. Dabei ist die
Feinabstimmung zum Temperatur-Druckverhiltnis sowohl in einstufigen als auch
mehrstufigen Verfahren weiter zu entwickeln , wie auch die Behandlung der
verfahrenstechnisch sehr sensiblen EiweiBstrukturen im Sinne erhéhter Ausbeuten , wobei
bestehende Gesetzesvorschriften zum Einsatzgebot streng beachtet werden.

Mit diesem Grundtyp einer Direktverarbeitungsanlage konnen anwendergerechte Projekte
durch Marketingunternehmen erarbeitet und vorgelegt werden.

Fortfilhrungen zur Weiterentwicklung des Verfahrens ergeben sich aus weiteren Ansitzen zur
Verbesserung der Umweltentlastung und der Produktverfeinerung.
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14.2.0Orientierungen fiir klein — und mittelstindische Unternehmen.

Ist schon die Herstellung der FIREV A auf die Ausstattung kleinerer Unternehmen
zugeschnitten , so ist auch der spitere Einsatz an Schlachth6fen — unabhéngig von
Unternehmenszuordnungen — kostenoptimal ( max. 1 Bediener ) und investitionsgiinstig.

Die seit Jahren bestehenden Kontakte zu Fischfabriken im In- und Ausland werden ausgebaut.

15.Fazit.

Mit der FIREV A wurden unter den Erprobungsbedingungen des Standortes und der
Anlieferungsbedingungen des Rohmaterials Produkte erzeugt: der Antransport der
Rohmaterialien erfolgte nicht veranstaltungssynchron , die Rohstoffzusammensetzung war
trotz Vereinbarung mit dem Lieferanten abweichend.

Die nachgewiesene Qualitit der Verfahrensdurchfithrung bezogen auf die thermischen
Prozesse und der Produkte ist bemerkenswert gut: die vorsitzliche Temperaturiiberlastung

( bis zu. 180°C) in der Endphase der Mehlbearbeitung diente der u.U. vorsitzlichen
Zerstorung/Vernichtung der EiweiBstrukturen.

Bezogen auf die Verbesserung im Umweltschutz - in der Gesamtbewertung zu dkologischen
und Skonomischen Kriterien - wurden die vorgegebenen Ziele erreicht:

Die Proteinquelle Tiermehl ist derzeitig aufgrund aktueller Ereignisse stark dezimiert und
zwangsldufig musste auch eine Wertevernichtung von >438 MioDM / a konstatiert werden;
dazu kamen Verbrennungskosten zur Vernichtung von Tiermehlbestinden in Hohe von
ca.190-330 DM/t. Der Anteil Futterprotein betrug bekanntermafBen fiir tierisches Protein
ca.12%, dquivalent dazu musste der Anteil Soja erhéht werden , zu einem grofien Teil
auf Kosten grioBerer Rodungen von Waldflichen fiir den Anbau in Siidamerika /
Argentinien.

Die marktwirtschaftlichen Ansétze beruhen nun auf der Erkenntnis, dass Gefliigelmehl
unbelastet ist und ferner darauf, dass die Fischmehlproduktion erlaubt ist.
Mit der SRV/FIREVA -Anlage werden die folgenden anlagenbezogenen Aussagen

begriindet::

- umweltfreundliche, kostensparende Direktverarbeitung am Schlachthof,

- protokollierte Parametererfassung je Chargenverarbeitung,

- Umsatzsteigerung und Kostensenkung am Schlachthof

- Erhéhung des Futtermittelaufkommens fiir gesetzlich geregelte
Futtermittelherstellung,

- Erarbeitung neuer Exportlinien fiir den Anlagenproduzenten .

Dabei wurde das Verhiltnis Zentrale Schlachtrestverarbeitung — Dezentralisierte —

Reststoffverarbeitung untersucht:

- bisher sind umfangreiche Transporte zum Abtransport von TKT erforderlich, die Gefahr
postmortaler Veriinderungen ist enorm.

- Mit den Transporten werden ca .66% Gewebewasser zwangsweise mittransportiert;

- Eine Zwischenkiihlung der gesammelten TKT ist in dem Schlachthof , wihrend des
Transportes und in der TBA erforderlich , damit ist die fiir die
Kiithlung aufgewendete Energie — Kithlung von 37°C auf 5°C im Lagerhaus —Kiihlung
wihrend des Transportes - Erhitzung auf 133°C —unékonomisch einzustufen .
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Neben dieser wirtschaftlich exakten Aussage ist die zuvor angestellte Betrachtung zu den
Vorteilen der Direktverarbeitung als entscheidendes Kriterium voranzustellen.

Es ist selbstverstindlich festzustellen , dass die Qualititssicherung der Anlagentechnik der
Storfallordnung des BImSchG entspricht. »
Die nun verstirkt einsetzende Offentlichkeitsarbeit ist auf die Beteiligung an Messen und
Verdoffentlichungen in der Fachpresse gerichtet.

Nach Bestiitigung des Abschluflberichtes werden insbesondere die vorliegenden
Ankiindigungen von ITUT genutzt werden.

Das Forderprogramm ist erfolgreich abgeschlossen worden: die permanente Abstimmung der
urspriinglichen Ideenbewertung ,nachfolgender Marktrecherchen und Konsultationen mit
wissenschaftlichen Instituten auch in der Phase der Modemnisierung der Versuchsanlage hat
sich bewdhrt.

Weitere Losungsansitze ergeben sich trotz nachgewiesener Reinheit der Produkte : z.B.
durch nachzuschaltende Veredlungsstufen der Proteinbehandlung und der Olpolierung. Dabei
ist die Feinabstimmung zum Temperatur-Druckverhiltnis sowohl in einstufigen als auch
mehrstufigen Verfahren weiter zu entwickeln , wie auch die Behandlung der
verfahrenstechnisch sehr sensiblen Eiweif3strukturen.

In zunehmendem MaBe war in der Vergangenheit die breite Offentlichkeit verunsichert
worden , vor allem durch virologisch bedingte Epidemieansitze und unzureichende
technische Ausstattungen bestehender technischer Anlagen.

Um alle diese Sachverhalte auszuschlieffen hat nun die Europédische Gemeinschaft mit der
neuen Verordnung Nr.1774 /2002 einen eindeutigen Schlussstrich gezogen und Kategorien
der nicht fiir den menschlichen Verzehr bestimmten tierischen Nebenprodukte, deren
Verwertbarkeit und die dafiir zugelassenen Verfahren eindeutig festgeschrieben.
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Projektkennblatt DBU :

der
Deutschen Bundesstiftung Umwelt

Deutsche Bundesstmung Umwelt
Az 19567 Referat 23 Fordersumme | 235.872,00 € -

Antragstite! Woaeiterentwicklung und bauliche Vollendung einer Versuchsanlage zur
Verwertung von Fischresten und Erprobung eines Prototypen |m Rahmen
eines Versuchsbetriebes

|| Stichworte Abwasser
Laufzeit Projektbeginn Projektende Projektphase(n)
12 Monaie 01.05.2002 30.04.2003 :
Zwischenberichte 15.09.2002 30.11.2002
Bewilligungsempfianger Muhlen- und Maschinenbau Zeitz GmbH Tel 03441-8582-0
Feldweg 1 (Rasberg) Fax 03441-858229

Projektieitung
Herr Plankenbichler, Herr Dr.
Frimmel
H Bearbeiter
06712 Zeitz Dipl.-Ing.H.SuRe
Kooperationspartner TRANSMIX-projekt-engineering, 19057 Schwerin
AROBA Anlagenbau-Rohrbau GmbH, 06712 Zeitz

AKB Apparate-und Kesselbau GmbH , 74889 Sinsheim
Technische Dienste u. Anlagenbau GmbiH , 06712 Zeitz

Zielseizunig und Arilal des Vo hauens

Die Weiterentwickiung 18st erkannte Defizite als Zielsetzung aus:die Verbesserung der Vormischung im
neuartigen Modul dieSteigerung der Mengewlelstung/h die Senkung des spez.Energieverbrauches. Die
Versuchsanlage ist Grundmodul ist fur weitere org. Reststoffqualitdten vorbereitet. Die umweltrelevanten
Ziele entsprechen den Forderungen der EU und der deutschen Rechtslage zur Verarbei-
tung/Vermarktung von Ol/Meh!| aus org.Reststoffen, insbesondere zur Umweltvertraglichkeit und virolo-
gischer Unbedenklichkeit.Modernisierungsziel ist auch die Sekundarverarbeitung der Ol-und Feststoff-
phasen zur Erhéhung der Reinheit der Produkte.

-
Darstellung der Arbeitsschritte und der angewandten Methoden

Die modernisierung erfafit die Produktphasentrennung,indem die bisherige Trenntechnik durch optimierte
Vormischung und neuartige Abstimmung zwischen Vorwarmung und Thermolaststufe den Trikanterein
Satz gestattet(08/2002).Die scharfe Trennung des Fischéls in Rein-Ol und Sumpfphase wird durch Zwi
Schendlsammler und extrem kurze Férderwege in den Hauptsammler erreicht(09/2002).Zur Ausbeuteer
Hoéhung werden die Restphasen u.Spuireste zyklisch in die thermische u.mechanische Stofftrennung ge
Steuert.Die Muhle garantiert einstellbare Korngréen des Fischmehls.Modernisiert wird der Thermdl
Kreislauf.der Primarkreislauf wird gesplittet in Teilstrom Thermolaststufe u. Teilstrom Trockner,die nach
Foigenden Sekundarstréme erreichen die Vorwérmung u.die Abwassersedimentation(07/2002).Die biolo
Gische Abluftreinigung wird um den Vormischer erweitert(07/2002).Die ehedem beschriebenen Vorteile
Der Direktankopplung der Anlage an Fischfabriken und-trawler wurden mit der Modernisierung kréfiig
Untersetzt-z.B. Steigerung des Durchsatzes/ZE auf ca.200%,Erfassung von Rohmaterial mit ca.18cbm im
Vormischbereich(11/2002):auf diese Weise werden die unverdorbenen frischen Fischreste erhalten und
Diese Frische wird auf die Ol-bzw.Mehlqualitat somit ibertragen.

Die Kompaktheit der Anlage ist unerreicht.

Deutsche Bundesstiftung Umwelt © An der Bornau 2 © 49090 Osnabruck @ Tel 0541/9633-0 © Fax 0541/9633-;390 -]
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Ergebnisse und Diskussion J

Mit der FIREVA wurden unter den Erprobungsbedingungen des Standortes und der Anlieferungsbedingungen
des Rohmaterials Produkte erzeugt: der Antransport der Rohmaterialien erfoigte nicht veranstaltungssynchron ,
die Rohstoffzusammensetzung war trotz Vereinbarung mit dem Lieferanten abweichend.

Die nachgewiesene Qualitat der Verfahrensdurchfiihrung bezogen auf die thermischen Prozesse und der
Produkte ist bemerkenswert gut: die vorsatzliche Temperaturtberiastung ( bis zu. 180°C) in der Endphase der
Mehlbearbeitung diente der im Versuchsprogramm vorgesehenen vorsatzlichen Zerstorung/Vernichtung der
Eiweilistrukturen.

Bezogen auf die Verbesserung im Umweltschutz - in der Gesamtbewertung zu ékologischen und konomischen
Kriterien - wurden die vorgegebenen Ziele erreicht:

Die Proteinquelle Tiermehl ist derzeitig aufgrund aktueller Ereignisse stark dezimiert und zwangslaufig musste
auch eine Wertevernichtung von >438 MioDM / a konstatiert werden; dazu kamen Verbrennungskosten zur
Vernichtung von Tiermehlbestanden in Hohe von ca.190-330 DM/. Der Anteil Futterprotein betrug
bekanntermafien fur tierisches Protein ca.12%, dquivalent dazu musste der Anteil Soja erhéht werden , zu
einem groBen Teil auf Kosten gréRerer Rodungen von Waldflichen fiir den Anbau in Stidamerika /
Argentinien. Die FIREVA leistet einen Beitrag zur Erh8hung des Futteraufkommens.

Die marktwirtschaftlichen Anséatze beruhen auf der Erkenntnis, dass Gefligelmehl unbelastet ist und ferner
darauf, dass die Fischmehlproduktion erlaubt ist. Mit der Betriebswirtschaftlichen Kalkulation wurde der Nachweis
eines rentablen Betreibens der FIREVA fur den Betreiber vorgelegt.

Mit der SRV/FIREVA -Anlage werden die folgenden anlagenbezogenen Aussagen begrindet::
umweltfreundliche, kostensparende Direktverarbeitung am Schlachthof, protokollierte Parametererfassung je |
Chargenverarbeitung, Umsatzsteigerung und Kostensenkung am Schlachthof, Erhthung des Futtermittel-

aufkommens fur gesetzlich geregelte Futtermittelherstellung, Erarbeitung neuer Exportlinien fir den
Anlagenproduzenten . “
Dabei wurde das Verhaltnis Zentrale Schlachtrestverarbeitung — Dezentralisierte — Reststoffverarbeitung

untersucht:

- bisher sind umfangreiche Transporte zum Abtransport von TKT erforderlich, die Gefahr
postmortaler Verdanderungen ist enorm.

- Mit den Transporten werden ca .66% Gewebewasser zwangsweise mittransportiert;

- Eine Zwischenkuhlung der gesammelten TKT ist in dem Schlachthof , wahrend des
Transportes und in der TBA erforderlich , damit ist die far die
Kuhiung aufgewendete Energie ~ Kuhlung von 37°C auf §°C im Lagerhaus —Kihiung
wahrend des Transportes - Erhitzung auf 133°C —untkonomisch einzustufen .

Neben dieser wirtschaftlich exakten Aussage ist die zuvor angestelite Betrachtung zu den Vorteilen der
Direktverarbeitung als entscheidendes Kriterium voranzustelien.

Es ist selbstverstandlich festzustellen , dass die Qualitatssicherung der Anlagentechnik der Stérfallordnung des
BImSchG entspricht.

Offentlichkeitsarbeit und Prisentation

Die nun verstarkt einsetzende Offentlichkeitsarbeit ist auf die Beteiligung an Messen und Veroffentlichungen in
der Fachpresse gerichtet.

Nach Bestatigung des Abschlu3berichtes werden insbesondere die vorliegenden Ankindigungen von ITUT
‘|genutzt werden.

Fazit

Das Férderprogramm ist erfolgreich abgeschlossen worden: die permanente Abstimmung der urspriinglichen
Hldeenbewertung ,nachfolgender Marktrecherchen, Konsultationen mit wissenschaftlichen Instituten und
Interessenten auch in der Phase der Modernisierung der Versuchsanlage hat sich bewahrt.

Weitere Losungsansatze ergeben sich trotz nachgewiesener Reinheit der Produkte : z.B. durch
nachzuschaltende Veredlungsstufen der Proteinbehandlung und der Olpolierung. Dabei kann die
Feinabstimmung zum Temperatur-Druckverhaltnis sowohl in einstufigen als auch mehrstufigen Verfahren weiter
entwickelt werden, wie auch die Behandlung der verfahrenstechnisch sensiblen Eiwei3strukturen.

Deutsche Bundesstiftung Umwelt © An der Bornau 2 © 49080 Osnabriock © Tel 0541/9633-0 © Fax 0541/9633-190
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Landwirtschaftliche Untersuchungs- und Forschungsanstalt Rostock
der LMS Landwirtschaftsberatung Mecklenburg-vVorpommern

LUFA Rostock Graf-Lippe-Str.1l 18059 Rostock Telefon (0381) 203070
TRANSMIX

Maschinen- & Anlagenbau- Marketing

GmbH

Brisewitzer Str. 85
19057 Schwerin

Prifbericht Futtermittel Rostock, 19.08.02
Probenbezeichnung: Fischmehl (laut Angabe des Einsenders)

Probe-Nr. : Bl Eingang : 02.08.02
Probenherkunft : FIREVA-VAOl (80 °CQ) Reg.-Nr.: 341
Probenehmer : H.SuRe Lab.-Nr.: 24895
Probenahmedatum : 23.07.02 ’
Untersuchungsergebnisse Trockenmasse Frischmasse
Trockenmasse (g/kg) 1000 710
Rohasche (g/kg) 279 198
Rohprotein (g/kg) 590 419
Rohfaser (g/kg) 15 11
Rohfett (g/kg) 139 99
Natrium (g/kg) 4.4 3.1
Chlorid (g/kg) 2.3 1.6
Nutzb.Rohprotein (g/kg) 466 331
Ruminale N-Bilanz (g/kg) 20 14

ME (MJ/kg) 12.9 9.2

NEL (MJ/kg) 8.0 5.7

Farbe: braun Geruch: fischartig pPH-Wert: -
Samonellen : nicht nachweisbar

n.n. = nicht nachweisbar
nach VDLUFA / Analysenspielr&ume nach Futtermittelrecht

PB 4251 bkz ( 80) Seite 1 von 1
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Landwirtschaftliche Untersuchungs- und Forschungsanstalt Rostock
der LMS Landwirtschaftsberatung Mecklenburg-Vorpommern

LUFA Rostock Graf-Lippe-Str.1l 18059 Rostock Telefon (0381) 203070
TRANSMIX

Maschinen- & Anlagenbau- Marketing

GmbH

Brusewitzer Str. 85
19057 Schwerin

Prifbericht Futtermittel Rostock, 19.08.02
Probenbezeichnung: Fischmehl (laut Angabe des Einsenders)

Probe-Nr. : B2 Eingang : 02.08.02
Probenherkunft : FIREVA-VAQl (80 °(QC) Reg.-Nr. : 341
Probenehmer : H.SufRe Lab.-Nr.: 24896
Probenahmedatum : 23.07.02

Untersuchungsergebnissge Trockenmasse Frischmasse
Trockenmasse (g/kg) 1000 700
Rohasche (g/kg) 291 204
Rohprotein (g/kg) 600 420
Rohfaser (g/kg) 21 15
Rohfett (g/kg) 129 90
Natrium (g/kg) 4.1 2.9
Chlorid (g/kg) 2.0 1.4
Nutzb.Rohprotein (g/kg) 470 329
Ruminale N-Bilanz (g/kg) 21 15

ME (MJ/kg) 12.6 8.8

NEL (MJ/kg) 7.8 5.5

Farbe: braun Geruch: fischartig pH-Wert : -

Samonellen : nicht nachweisbar

o n.n. = nicht nachweisbar
Q}\/&F&gé: g®n nach VDLUFA / Analysenspielraume nach Futtermittelrecht

/
Die Prfﬁrgebnisse beziehen sich ausschlieRflich auf die angelieferte

PB 4251 bkz ( 80) Seite 1 von 1
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LUFA W
Landwirtschaftliche Untersuchungs- und Forschungsanstalt Rostock
der LMS Landwirtschaftsberatung Mecklenburg-Vorpommern

LUFA Rostock Graf-Lippe-Str.1 18059 Rostock Telefon (0381) 203070
TRANSMIX

Maschinen- & Anlagenbau- Marketing

GmbH

Brisewitzer Str. 85
19057 Schwerin

Prﬁfbericht Futtermittel Rostock, 19.08.02
Probenbezeichnung: Trocknerrickstand (laut Angabe des Einsenders)
Probe-Nr. : B3 Eingang : 02.08.02
Probenherkunft : FIREVA-VAO01l (177 °C) Reg.-Nr.: 341
Probenehmer : H.SuRe Lab.-Nr.: 24897
Probenahmedatum : 01.08.02
Untersuchungsergebnisse Trockenmasse Frischmasse
Trockenmasse (g/kg) 1000 970
Rohasche (g/kg) 266 258
Rohprotein (g/kg) 302 293
Rohfaser (g/kg) 307 298
Rohfett (g/kg) 113 110
Natrium (g/kg) 6.4 6.2
Chlorid (g/kg) 1.1 1.1
Nutzb.Rohprotein (g/kg) 281 273
Ruminale N-Bilanz (g/kg) 3 3
ME (MJ/kg) 12.0 11.6
NEL (MJ/kg) 7.5 7.3
Farbe: schwarz Geruch: aromatisch pH-Wert: -
Samonellen : nicht nachweisbar

n.n. = nicht nachweisbar

PB 4251 bkz( 80) Seite 1 von 1
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LUFA

Landwirtschaftliche Untersuchungs- und Forschungsanstalt Rostock
der LMS Landwirtschaftsberatung Mecklenburg-Vorpommern

LUFA Rostock Graf-Lippe-Str.1 - 18059 Rostock Telefon (0381) 203070
TRANSMIX

Maschinen- & Anlagenbau- Marketing

GmbH

Brisewitzer Str. 85
19057 Schwerin

Prufbericht Futtermittel Rostock, 19.08.02
Probenbezeichnung: Trocknerriuckstand (laut Angabe des Einsenders)
Probe-Nr. : B4 Eingang : 02.08.02
Probenherkunft : FIREVA-VAOl (185 °C) Reg.-Nr.: 341
Probenehmer : H.SuRe Lab.-Nr.: 24898
Probenahmedatum : 01.08.02
Untersuchungsergebnisse Trockenmasse Frischmasse
Trockenmasse (g/kg) 1000 985
Rohasche (g/kg) 365 360
Rohprotein (g/kg) 325 320
Rohfaser (g/kg) 219 216
Rohfett (g/kg) 202 199
Natrium (g/kg) 5.2 5.1
Chlorid (g/kg) 1.6 1.6
Nutzb.Rohprotein (g/kg) 296 292
Ruminale N-Bilanz (g/kg) 5 5
ME (MJ/kg) 12.2 12.0
NEL (MJ/kg) 7.6 7.5
Farbe: schwarz Geruch: aromatisch pH-Wert: -
Samonellen : nicht nachweisbar

Hinweise: n.n. = nicht nachweisbar

Methoden nach VDLUFA / Analysenspielrdume nach Futtermittelrecht
Hyode . Der Prifzeitraum liegt zwischen Probeneingangs- und Priaf-
- bef%&:tsdatum. Ohne schriftliche Genehmigung ist es nicht erlaubt,

ifbericht auszugsweise zu vervielfdltigen.

PB 4251 bkz ( 80) Seite 1 von 1
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POLYCHEMIE LIMBACH GMBH

Pflanzl. Schmierstoﬂel Texhl- u. Lederhrlfsmmoll Seifenprodukte
Neue Str. 3, 09241 Mﬁhlau Tel..03722-77970 Fax: 03722-779713

Mﬁhlm- und Maschinenbau GmbH

Herm Plankenbichler
Feldweg 1

06712 Zeitz
FAX: 03441/858229

DC-Scho/Be 08.08.2002

Mauster Fischd!
Sehr gechrter Herr Plankenbichler,

von den uns am 06.08.02 iibergebencn zwei Mustern Fischol wurden die Kennwerte ermittelt, Sul-
faticrungen im LabormaBstab durchgefithrt und os erfolgte der Einbau der sulfatierten Produkte in
unser Produkt Coriatol LS, das fur die Herstellung von Lefa verwendet wird. In der nachfolgenden
Tabelle sind dic Kennwerte im Vergleich zu dem bei uns ablicherweise verwendeten Fischol zu-
sammenpefafit.

Kennwert

Fischol
(handelstbtich)

Charge 1
MM Zeitz

Charge 2
MM Zeitz

Wasser (%)

. Séurezahl (mg KOH/g)
Verseifungszahl (mg KOH/g)
ffa. (%)

lodfarbzahl

Verunreinungen

<1%

7 bis 25
150 bis 240
5 bis 10
<300
genng

0,80%
5
215
35
200
i.0.

0,90%
74
218
34
200
LO.

e

Die Werte fiir Wassergehalt, Verseifungszahl, lodfarbzahi und Verunreinigungen liegen in dem von
uns angestrebten Rahmen. Die Saurezahl und damit die ffa. (free fatty acid) weichen um Gréfen-
ordinungen ab. Das bedeutet, daf} der Gehalt an freien Sduren wesentlich hoher als bei den von uns
sanst verwendeten Fischolen ist. Der Gehalt an ffa. dient zur Reinheitsprafung und LiSt in manchen
Fillen Riickschisse auf die Vorbehandlung und dic stattgefundenen Zersetzungsvorgange zu.

mmx.n-mm o o-mai: lohsag@potychomic.de Herr Oipl-tng. FH{) Bermd Lotwe

Tolafon:+45-0 37 22-7797 0 Bankverbisdung: Repisterpericht: Clhamwii RS 0424
Teletax:+49-0 37 22- 77 97 13 Sparkasse ChemniteT i, Limb.-Oberfr. BLZ 870 500 00/XL.-Nr. 3515004638

88-88-82 15:29

EMPFANGEN VON:+43 3722 779713 S5.81




e TN & THORLLDLROGTSGD L 15-06-UZ T1:46 S. 201

LABORATORIET
ROMSDAL NAEARINGSMIDDELTILSYN
Forurensningslab. Mevre og Romsdal

Adresse: Telefan: 71 20 67 00 www.rnt,no
Oscar Hanssens veg 4, 6415 Molde Telefuks: 71 20 67 01 E-post: lab@rnt.ne

= . o

— = = s

Vikenco A/S
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BUNDESMINISTERIUM FUR VERBRAUCHERSCHUTZ,
ERNAHRUNG UND LANDWIRTSCHAFT

/ .
Geschéftszeichen (bei Antwort bitte angeben) % Z /, ® 0228/529- oder 01888 529~ Datum
323-3645/47 3888 : 10.04.2002
Bundesministerium fiir Verbraucherschutz, Erndhrung uﬁd Landwirtschalt
Postfach 14 02 70, 53107 Bonn
[y &

Deutsche Burl'desstiﬂuﬁg.Umwglt /9/ é( #‘ ” J“ ’44 ﬁ / !

z. H. Hermn Dipl.-Ing. Heidenreich M ( 5 : ‘ EIEREN ¢
An der Bornau 2 i i

49090 Osnabrtick

nachrichtlich

Ministerium fiir Erndhrung, Landwirtschaft,
Forsten und Fischerei
Mecklenburg-Vorpommern

£+ 19048 Schwerin

Weiterentwicklung und Erprobung einer Versuchsanlage zur Vérwertung von Fisch-
resten/Gefliigelresten (Anlage SRV/FIREVA) - Mirz 2002

Sehr geehrter Herr Heidenreich,

ﬁir Thr Schreiben vom 25.03.2002 (Az. 19567), mit dem Sie mir den Antrag der Firma Muhlen-

und Maschinenbau Zeitz GmbH, Zeitz, im Hinblick auf die genannte Weiterentwicklung und Er-
' probung zugeleitet haben, danke ich Ihnen.

Zu der Frage, ob das Projekt aus fachlicher Sicht forderungswiirdig ist, nehme ich wie folgt Stel-

lung: '

Ziel des Projekts ist die Weiterentwicklung und Erprobung einer Anlage, die direkt am Schlacht-
hof installiert wird, fiir die Verarbeitung von Fischresten zu Fischmeh! und Fischél sowie von
Gefligelabfillen. Das vorgesehene Rohmaterial unterliegt nicht der Beseitigungspflicht in einer
Tierkérperbeseitigungsanstalt. Die vorgesehenen Verarbeitungsparameter erfiillen die Vorgaben
des Tierkorperbeseitigungsgesetzes. Im Hinblick auf die vorgesehene Verwendung der erzeugten
Futtermittel werden die Vorgaben der Entscheidung 2000/766/EG (ABIl. EG Nr. L 306 S. 32),
deren Geltungsdauer durch die Verordnung (EG) Nr. 1326/2001 (ABl. EG Nr. L. 177 S. 60) ent-
fristet wurde, beachtet.

Hausanschrift: Rochusstrale 1, 53123 Bonn-Duisdorf
® Vermittlung: 0228/529-0 » Telefax: 0228/529-4262 o Telex: 836 844 « Telegramm: bundeserndhr bn
E-Mail: poststelle@bmvel.bund.de e Internet: hitp/Mwaw.verbraucherministerium.de

(pi-323-7677.doc) |

A
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-2-

Das Projekt soll eine Verbesserung der Qualitat der erzeugten Produkte sowie eine identische
Chargenbezeichnung gewihrleisten und das Risiko einer Kreuzkontamination mit anderen Mate-
rialien ausschliefien.

Aus fachlicher Sicht erscheint das Projekt u. a. geeignet, die Verbrauchsraten erschopﬂxcher Res-
sourcen durch Stelgerung der Effizienz sowie durch Recycling zu minimieren. Es handelt sich um
ein Projekt, das sich vom gegenwiértigen Stand der Technik abgrenzt und eine Welterenthcklung
darstellt. Ausgehend von den Forderleitlinien der Deutschen Bundesstiftung Umwelt halte ich das
Projekt aus fachlicher Sicht fur forderungswurdlg

Mit freundlichen Griiflen

Im Auftrag

(4/: it
Dr. Wiemer
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Umweltministerium

Mecklenburg-Vorpommern

Umwaeltministerlum Mecklenburg-Vorpommarn, 18048 Schwerin

Transmix — projekt — engineering
z.H. Herrn Stke
Brisewitzer Strale 85

19057 Schwerin

Anlage 7.6

Bearbeiter. Herr Kriiger

Tel.: -8523
Az X 520a
. Datum:; 19.11.2001

Thermostabile und umweltfreundliche Direktaufnahme und —verarbeitung von Tierkor-

pern/Tierkorperteilen

Anlage: -1-

Sehr geehrter Herr StiRRe,

anliegend libergebe ich Ihnen wie gewiinscht das Schreiben zur ,Anlage fur thermostabile und
umweltfreundliche Direktaufnahme und —verarbeitung von Tierkdrpern/Tierkdrperteilen® an die
Deutsche Bundesstiftung Umwelt in Kopie zur Kenntnis.

Mit freundlichen GriRRen

Im Auftrag

. /é’m@'v

Angelika’Eberwein

Hausanschrift der Abteilungen Hausanschrift der Abteilung
Allgemeine Abt., Wasser und Boden, Integrierter Naturschutz und Landschaftspflege:
Umweltschutz und Nachhaltige Entwicklung sowie Paulshther Weg 1, 19081 Schwerin

Immissionsschutz, Abfall und Kreisfaufwirtschaft:
Schlofistralle 6-8, 19053 Schwerin

Telefon: (03 85)5 88-0 Telefon:
Telefax: (03 85) 5 88-87 17 Telefax:

E-Mail: poststelle@um.mv-regierung.de X.400:
X.400: c=de; a=viat; p=M-V; 0=BM;
ou1=BMO001; s=KstBa

(03 85) 5 88-0
(03 85) 5 88-80 22

c=de; a=viat, p=M-V, 0=BM;

ou1=BMOQ01; s=2a

Hausanschrift der Abteilung
Reaktorsicherheit und Strahienschutz:
Wismarsche Str. 132, 19053 Schwerin

Telefon: (03 85) 5 88-0

Telefax: (03 85) 5 88-8062

X.400: c=de; a=viat, p=M-V; 0=IM;
ou1=IM001; s=X6VZ
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Umweltministerium
Mecklenburg-Vorpommern

Umwelitministerlum Mecklenburg- Vorpo‘nnMﬁnffwarﬂ;&hq}rm” Cr?;‘o‘nt:l\?gaiau

. '.‘.‘.'.',‘f\'tm nisteam

g n3-Vorpommearn o
Deutsche Bundesstiftung U poetstaile - Bearbsiter: Frau Eberwein
Herrn Heidenreich ) {4, NIV ?.Um —~ e
An der Bornau 2 - Datum: November .01
49090 Osnarbriick T .. ‘ '

J L i )

Thermostabile und umweltfreundliche Direktaufnahme und -verarbeitung von Tierkor-
pern/Tierkoérperteilen ~ SRV/FIREVA-Anlage der Firma TRANSMIX-projekt-enginiering

Sehr geehrter Herr Heidenreich,

Herr StRe hat uns aufgrund threr Anfrage zum Interesse des Umweltministeriums an der
SRV/FIREVA-Anlage entsprechende Unterlagen mit der Bitte, Ihnen gegenliber eine Bewer-
tung aus der Sicht des Umweltministeriums vorzunehmen, zugeleitet. Diesem Anliegen

komme ich gerne nach.

Ich begriiRe diese Entwicklung im Grundsatz und aufgrund der bereits erreichten , von der
DBU bestétigten Entwicklungsergebnisse in den Phasen ,Genehmigungspflichtige Detailpla-
nung des Schlachtrickstandsverwerters SRV / AZ 04296/01" und ,Bau eines Prototypen des
Schlachtriickstandsverwerters AZ 04296/02".

Ich habe von Herrn SuRe erfahren, dass die Modernisierung des Prototypen der Anlage auf-
grund der Insolvenz des damaligen Herstellers in Teterow nicht mehr erfolgen kann. Das Enga-
gement der DBU zur Férderung der Modernisierung der Schiachtriickstandsverwertungsaniage
zur Fischresteverwertung (SRV/FIREVA-Anlage) schatze ich sehr hoch ein und bestétige Ihnen
das Interesse des Umweltministeriums an der Vollendung der Versuchsanlage.

Substantiell erwarte ich die Anlage am Markt mit den in den Alleinstellungsmerkmalen geschil-
derten Ausstattungen und Leistung und betone die speziellen Eigenschaften der kilinftigen

Anlage, wie

- die Einhaltung der Anlagenparameter, die den von der EU-Kommission festgelegten
Bedingungen zur Sterilisation von Schlachtriickstédnden entsprechen,

- die Senkung des Verbrauchs an Eiektroenergie um 70 %, des Anteils der Warmeenergie auf
20 % im Vergleich zu bekannten Anlagen,

- die thermisch geschlossene Ausflihrung der Anlage mit der Restgasbehandlung im integrierten

Biofiltersystem und nicht zuletzt
- die Abwasserreinigung mittels hochgradiger Erhitzung der Restflotten.

Hausanschrift der Abteilungen Hausanschrift der Abteilung Hausanschrift der Abteilung

Allgemeine Abt., Wasser und Boden, Integrierter Naturschutz und Landschaftspflege: Reaktorsicherheit und Strahlenschutz:

Umwaeltschutz und Nachhaitige Entwicklung sowie  Paulshdher Weg 1, 19061 Schwerin Wismarsche Str. 132, 19053 Schwerin

Immissionsschutz, Abfall und Kreislaufwirtschaft:

SchloRstralle 6-8, 19053 Schwerin

Telefon: (03 85) 5 88-0 Telefon: (03 85) 5 88-0 Telefon: (03 85) 5 88-0

Telefax: (03 85) 5 88-87 17 Telefax: (03 85) 5 88-80 22 Telefax: (03 85) 5 88-8062

E-Mait: poststelle@um.mv-regierung.de X.400: c=de; a=viat; p=M-V, 0=8BM; X.400: c=de; a=vial; p=M-V; o=iM;
ou1=IM001; s=X6V2Z

X.400: c=de; a=viat; p=M-V; 0=BM; out=BMO001; s=2a
out=BMQ01; s=KstBa
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Die Installation im 40 FuR-Container ortsfest am Schlachthof ist technisch sinnvoll und wirt-
schaftlich und umweltseitig interessant, weil mit den auf kurzem Wege zugefiihrten Schlachtab-

fallen zugleich der Kondensatabgang erfasst und behandelt wird.

Damit entspricht die Installation auch den derzeitigen Anforderungen an Tierkérperbeseitigungs-
anlagen. Die variabel einstellbare Sterilisation in der Thermolaststufe (Reaktor der Aniage) ist fur
die Behandlung der nicht fir den menschlichen Verzehr bestimmten tierischen Nebenprodukte
nach der neuen Kategorlenelntellung der Kommission der EG vom 19.10.2000 - 2000/0259
(COD)- hervorzuheben. Damit ist wohi nach Inkrafttreten der entsprechenden Verordnung davon
auszugehen, dass bei getrennten Standorten mit dieser kostenglinstigen Verarbeitung die Kate-
gorie 1 ultrahocherhitzt, die Kategorie 2 zu Diinger und die Kategorie 3 zu Futtermitteln umwelt-

“freundlich verarbeltet werden kann.

Aufgrund der vorliegenden Zweiten Verordnung zur Anderung des Verfiitterungsverbots vom

10. April 2001 ist der Weg zur Verfitterung von Fischmehl und Fischfett fiir Schweine und Ge-
flugel erlaubt. Darauf aufbauend, kann diese Anlage bei wirtschaftlichem Erfolg fur die Wirtschaft
und hier insbesondere flir die Fischbranche unseres Landes interessant werden.

Ich bitte Sie, der Férderung zuzustimmen.

Ich erlaube mir, Herrn StiRe und Herrn Dr. Buchwald nachrichtlich tiber dieses Schreiben in
Kenntnis zu setzen.

Mit freundlichen Grussen
Im Auftrag %( (11

Dr. Wilhelm Beckmann
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Ministerium fur
Erndhrung, Landwirtschaft,
Forsten und Fischerei
Mecklenburg-Vorpommern

r Ministerium far 1
Ema&hrung, Landwirtschaft, Forsten und Fischerei
Mecklenburg-Vorpommern, 19048 Schwerin

. bearbeitet von: Frau Dr. Heyne
Deutsche Bundesstiftung Umwelt

Herrn Dipl.-Ing. F.-P. Heidenreich

An der Bornau 2 Aktenzeichen: Vi 521-7215.1-5
. bitte bei Schriftverkehr angeben
49090 Osnabriick ( g :

. Telefon: 0385/588 6521

; 1 Schwerin, den 15, September 2001
nachrichtlich: ’

TRANSMIX-projekt-engineering
Dipl.-Ing. Harald SuRe
Brisewitzer Str. 85

19057 Schwerin

Anlage fiir Thermostabile und umweltfreundliche Direktaufnahme Llnd
—verarbeitung von Tierkérpern/Tierkorperteilen — FIREVA/ISRV-Anlage

—Schreiben der Firma TRANSMIX-projekt-engineering — vom 31.08.01

Sehr geehrter Herr Heidenreich,

Herr StRe hat mich in seinem Schreiben vom 31.08.01 darlUber informiert, dass eine Mo- .
dernisierung der FIREVA-Anlage erneut geférdert werden kann.

Voraussetzung dafur sei allerdings eine gewisse Interessenbekundung des Landes fir
diese Anlage.

Grundsétzlich wird aus der Sicht des Ministeriums fir Erndhrung, Landwirtschaft, Forsten
und Fischerei Mecklenburg-Vorpommern Entwicklungsarbeit, z. B. an Technologien wie
sie von Herrn SiBe entwickelt wurden, begrat. Die vorgestelite Technik erscheint fur viel-
faltige Einsatzmdglichkeiten zur Verarbeitung von bestimmten Materialien wie Fischabfal-
len oder Tierkdrperteilen geeignet. Jedoch kann im Zuge der vollstandigen Neuordnung
des EU-Tierkdrperbeseitigungsrechts derzeit nicht abgeschéatzt werden, inwieweit zukinf-
tig eine derartige Anlage zum Einsatz gelangen kann.

Diesbeztglich kann ich Sie nur als Vertreter der Stiftung bitten, anderweitig Informationen
einzuholen, wenn es um die fachliche Untersetzung eines Antrages zu einer finanziellen
Forderung einer technischen Entwicklung geht.

Ich bitte um Verstandnis, dass es nicht in meinen Mdglichkeiten steht, ein anders lauten-
des Schreiben an Sie zu richten.

Mit freundiichen Griuf3en
Im Auftrag

LA

Dr. Buchwald

Hausanschrift; Telefon: (0385) 588-0 Verkehrsverbindungen:
Paulshgher Weg 1 Telefax: (0385) 588 6024/6025 Buslinie 14 (Jugendherberge)
19061 Schwerin Haltestelle Sternwarte
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BWR-BGFIR01-2 BWR FIREVA-Anlage
A B c D

1

2 |Fischresteverarbeitung

3 |Gesamtbetriebs-und Erloskalkulation fiir

4 'SRVI/FIREVA-Anlagen B

5
| 6 |Bezeichng. |Einheit 1.Jahr 2.Jahr

7 Tonnen/h 3,7 7.5
8 |16 hid 16 ]

9 |Rohmaterial |Tonnen/Tag 59,20 120,00

10 t/Monat 20 [1.184,00 2.400,00
11 |ATMahr 240 | '

12 Tonnen/Jahr  [14.208,00 28.800,00

13
14 Olanteil  12556% 1363156 7.361,28 ]
. 15 Mehlanteil  [17,08% 2.426,73 4.919,04
16 _ [Feststoffer7% 99456 201600
17 1

18 'ngi%e_@_'___;______' fM /EURMtons '680'"6(5 ~ esoc0
19 pVEUR/tons 53000  15840.00 )
20 Festst/ EUR/tons .95 00 200 00

21 ®Stand BOrseW|en vom 24.02.2003 | ‘ o
22 Eroselahr FM/EUR/a 111.650.173,95 *1 242.042,00
23 ‘Ol.EUR/a 11.924.729,34 11067629 00
24 ' Dunger EUR/a 194.483,20 }453 53800
25 GESAMT/a 3.669.386,50 ‘2 802.209,00 |
26 Y
27 RohmaterlalkostenI\Negfall | f” ; o B
28 Kosten /kg IEUR 0,1 0,1 |
29 GesamtJahr EUR 1776 000 3qqo 000 -
- 30 Rohertrag EUR ~ 5.445.386 \6 402.209
31 : | .
32 Kosten der Produktion ' -
33 B D
34 |Chemikal./kg EUR 0o o

35 Chem.lJahr |EUR o o
' 36 |Wasserverbr. cbm/Tag 1 N o
37 Wasserverbr. cbm/Jahr B +300 00 100,00 ‘1
38 |Kosten/cbm |EUR/cbm 6,50 ) 6,50 !
. 39 |Kosten/Jahr "EUR(*66%) 1.287,00 429,00 1
40 ; ‘ ‘
41 ‘Abprod.dep.f.lEURlJahr © 1000 ~ 1.000 o
. 42 I‘ S -
| 43 |Energie/Elek.| % R
44 |Betriebs-Std. \h/Tag 16 116

45 |AnschluBl. kw |60 160
46 |Gleichz.Fakt. | 03 0,3

47 |Arbeitstage |Anzahl/Jahr 300 300 B
| 48 |Kost.Satz  |[EURKwh 02 02 '
49
' 50 |[Energie-Ges. EUR/Jahr [17.280 17.280
| 51 Heizg/AGG+THT| R 13
- 52 Heizenergie || Heizolld 1248 1248 |

BWR-BGFIR01-2sdc

TRANSMIX-project-engineering



BWR-BGFIR01-2

BWR FIREVA-Anlage

A B | c 1 D

53 |KostSatz  |EUR/I 084 0,84
54 |Heiztage Anzahl/Jahr 220 220
55
56 |Heiz-K.Ges. [EUR/Jahr 230.630,40 230.630,40
57 |Burokosten |EUR/Jahr 6.000,00 6.000,00
58 |Fortbildung |EUR/Jahr 5.000,00 5.000,00
59 |Rep./Betr.St. |[EUR/Jahr 30.000,00 ~140.000,00
60
61 |KfZ.Kosten
62 |PKW Anzahl 000 10,00
63 |Fahrleistg/Jhr/km/Jahr |30.000,00  [30.000,00 ]
64 Kosten/km - 7 B

65 |[Treibstoffe [ EUR/km i 080 0,80
66 |Rep./Wartg. EUR/km 010 010 B
67 Gebuhren [ EUR/km 60 0100

| 68 [Gesihkm EURKm 100 oo |

, 69 , !

70 PKW-Ges |EURMahr 0,00 0,00

A | ‘

72 \Versicherg. "EUR/Jahr 5.000,00 5.000,00

73 | |

74 AfA/AusrUstg |

- 75 lnvestion  EUR 1465.000.00 11.485000.00

76 Abschr.Satz 850%7 1124.525,00 124.525,00

77 Baulelstg EUR 2.500,00 ‘2 500,00

- 78 'Abschr.Satz 500% 1125,00 125,00
79

80 Afa-Ges.  EUR/Jahr 124.650,00 12465000

. 81 | i

- 82 Zinsen,lgfrstg. I

88| o | | ]

. 84 [Darlehen  [EUR 750.00000  [750.00000 |

85 Zinsen/Jahr |7,40% 55.500,00 550000

- 86 f : i

87 ] o ! - i .

88 [Werbungskst EURMahr 12.500,00 1250000

. 89

ng" Notarkosten ’EUh’fJéﬁr’" - E 500,00 ’f'}z 500,00

| 91 Steuerberatg. EUR/Jahr 250000 ”2§Q07907 -

| 92 Reisekosten [EURMahr  2.500,00 2.500,00
93 | : ‘

94 Personal  IDMiJahr ',J,,,;,,,A,, )

95 iArbeiter  [Zanl 200 200
96 Lohn/Monat .EUR 112.760,00 12.800,00 |
97 Lohn/Jahr  [EUR*60% 1139.744,00 140.320,00
98 |Angestellte |Zahl 1,00 1,00
99 |Angestelite [EUR ~ 12.800,00 290000
100 |Gehalt/Jahr [EUR/Jahr 133.600,00 34.800,00
101 |Provisionen |[EUR/Jahr 10,00 0,00

102 Transporte | 1 o

103 |Prod.Transp. km 150,00 150,00

- 104 |Anzahl d.Tr. Stck./Jahr 110000 100,00 |

105 |Pauschale  EUR/km 1160 110

BWR-BGFIR01-2sdc TRANSMIX-project-engineering

04.03.2003



BWR-BGFIR01-2 BWR FIREVA-Anlage
[ A B C 7 D

106 Transp.Kst. |[EUR/ahr [24.000,00 24.000,00

107 |Zollgebuhren [EUR/Jahr 0,00 0,00

. 108 - B

109 |Anlaufkst.

110 |Rohmaterial |EUR/Monat 0,00 0,00

111 |Lohne/Geh. |EUR/Monat 0,00 10,00

112 |Transporite |EUR/Monat 1.000,00 0,00

113 /Anl.Kst.Ges. |[EUR/6Monate 6.000,00 0,00

114

115 |Rilckstellg.

116 |[Erlosberichtg. EUR 0,00 0,00

117 [Entwicklg  [EUR 27.226,93 32.011,05

118 |Garantielstg. [EUR 108.907,73 128.044,18
119 Sozialplan  |[EUR 10,00 10,00 ) |
{120 Pension-RSt. [EUR P00 0,00 B
' 121 |invest -Rackl. EUR 0,00 0,00 ]
122 Tandieme |[EUR 43563092  [512.176,72

| 123 [RST-Ges. |EUR ~ |s71.765,58 672.231,95
124 - B -

125 | kaIkst/Jahi‘ - I

126 Grundbetrag \EUR/E“I .. 000 1000 }
‘ 127 Zinssaz  740% 7%’0_,7007 0,00

128 | | |

129 Kosten ges. EUR /Jah 15417808 125956135
130 'Kosten DM/t 81,23 S
131 Gewinn v.st. EUR/Jahr[,f (429120951 514264766
132 .
' 133 'Steuern yeo% 257472571 13.085.588,59 *
134 L
135 Jahresergeb o ]
136 (Uberschurg EURNahr ~ ]1.716.48381  12.057.059,06 )
137 Tigung /. [EURfahr 10,00 oo
138 'Ruckstellg+ EUR/Jahr [571.765,58 67223195
| w1_3_9j AfA+  'EURWahr 12465000  [124.650,00

140 |

141 "?"c'.-;éh ﬂow"'ﬂEU RiJahr ~ 12.412.899.39  2.853.941,01

BWR-BGFIR01-2sdc

TRANSMIX-project-engineering
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FIREVA-Prozessablauf VA-01

srvmsrprozeBablaufsteuerung01.sdc 04.03.2003
| A |BJC[D|] E | F G H oy T K b [MUN O] P
|1 |FIREVA VA-01Prozessablaufsteverong = N L
| 2 DE 19547 663 Af ' B I B N B ‘
3 . e ] ! | | |
L 4 AG HBG  |Pos. |t(min) {UBG UBG UBG _Arpeitsgang-Reihenfolge /Armat. |Ammat. |Rohritg. 'Rohritg.  |T kw |l V DB |
| 5 Bez Typ N AUF Zu M DN °C_(inst) o
6 1 f __ Fallen -Rotor VMS-Behalter R 100 ‘ab4
C 7 VMS 1 |5 Motor/Rotor  [R137 DVL160L4/15(M10 _ Rotor drehen-rechts . I R L 15 X -
L 8 n=14U/min e o r; R ; !
g VMS 1 SWM noch nicht besetzt ‘Yi _ Zerkleinern-Start i __f C x o 7
10 VMS |1 Rotor Fullen-Rotor- Ende ﬁ o
11 VMS i1 SWM i . Zerkleinem-Ende ] | I - "
12 1 1 - ! ; l
13 _[1.1Mess P1100 _Temperatur des Rohmaterais ) L L
14 i B e - L o
15 2 VORW |5 [Vorwarmer ‘ Fillen VORW +Vorwdrmen L 15
16 VMS 1 Mazerator 110/30-1-1-F22-1 ;P9 Mazerieren-Start ; } _|150/150 5,5 X
! 7 VMS {1 5 Rotor Rotor drehen-links - ‘ 1 7
18 VORW |5 Vorwarmer ____ Rihwerkan _ ,Ayﬁ,fé;,, S : i i
' 19 VMS |1 Pumpe BN52-6L/A6-A7-FO-A-X _ Flillpumpe P6 -Start FVORW a01.1) o ox b
20 VORW |5 Vorwarmer F-Standmessungsregelung R ) R 5 - ;
21  mitimpuls zu: s o o
22 VORW S |5  Vorwarmer _ Flllen-Stopp L o .
23 | vMs |1 Rotor . Rotordrehung - Stopp o e - ;
24 VMS |1 Mazerator 110/30-1-1-F22-1 P9 Mazerator - Stopp B o ‘ :150/150 erfasst B B
25 VMS |1 Pumpe B iP6 Fulipumpe PS6 - Stopp. 1 4.(12)  125M125 Ij11 X ! .
26 VORW 5 Vorwarmer | | Zeitregelung f.Solltemp. o ‘ 3 o §79' | 3 o
27 VORW |5 Vorwarmer | ;RUhrwen(; Stopp N ‘ o i
28 VORW |5 Vorwarmer jMﬂaﬁsﬁsgraiyfhei;gn(Therrndrl) R ?5:(?_)[ 5.(6)40/PN16 |70 - s j
29 e - T - :
30 [2.1MESSVORW 5 Vorwarmer . Fullstand Rehme i ’ | L i
31 [2.2MESSVORW |5 Vorwirmer P{100 B Temperatur des [1ohr j i i L <l B , ) 7_1
32 ) T A I !
33 I3 AWA |20 Abw.Behlt. ' Sumpfphase aus AWA zufihr. ~ 204 | o |
De 195 47 663 A1 TRANSMIX-projekt-engineering 1



srvmsmprozeBablaufsteuerung01.sdc FIREVA-Prozessablauf VA-01 04.03.2003

A B [C|D E F &6 #H 17yl K L IMINJO] P

34 AWA |20 Abw.-Behlt. VM 7Abgangsventrgl V(M AUF S 1\{&5&]#777 I '* % ______k,_,,,,,,i,j
. 35 AWA |20 " Pumpe ~ P7_ -transportieren - ajﬁg@ R 71"/727“/dto ‘70-811 5 |x o

36 TRO |8 Trockner o ~ -zumischen/Ti rocknung Feststoffphase ,,,;,7,:‘,,,-.,,, T T R N

37 S - e o B

38 4 ‘ o Rohmat zu TLS transpon!qren 3 ‘ , ;4.(1)__7”_' . 70 -

39 | HS 22A Schieber ~ 'schieberS3schlieen ,,i,, - o )

40 TLS 15 Schieber __'Schieber S1 Oﬂ‘nen/Emtrag - L H . B .

41 TLS |15 Schieber . SchieberS2 schllepcaﬂ/Agslass L e o 1 o

42 TLS |15 Ruhrer R137DV160M/{1KUM15  Rihrer LS drehen . o L x o :

43 n=10U/min e 3 ‘ ‘ e
44 LS |15 Heizleitg. ~Heizen fortfuhren(s.AG 10) 1 ‘ 5.(1/5.(2) 40/PN16
45 e o : |
46 laA TLS 115 |5 Thermoiast. ‘ __Fdllen TLS mit Rohmaterial L 77_‘ 4.(1) ‘ 70

47 ! VORW |5 Pumpe 1 P Zufuhrpumpe P1-Stat 5 - 125/125 1 X

S G

48 TLS 15 Ventil | Magnetventil zu V4-ZU : ‘

! — _— ——— e
i | T -

49 | VORW |5 Filist.Regl. i ‘Fiillende- StopplmpulsFSM zu P1

|
|
———— Ui i g S S SO SO et [

| 50 VORW 15 ! 7_“-von (FullstandsreglerVQB/V}():NWiM ‘ : L j
. 51 TLs 15 Schieber : .~ 'Schieber S1 schlieRen : 3 : L !

(husiuioiutonnthy oo - |

52 i | | 3
53 4B TLS 15 (20 [Thermolast. | heizen des Rohmat. o ; ! @8
54 | KOMP |12 'Komepr. 1 ~ Kompressor-Start S S

. 55 LS 115 Themmolast. | __ Druckaubau n. Sollwert

56 TLS {15 Themmolast. __Druckhalten n. Zeltvorgabei ; : ,; I ,, " 7_ o ~ L )
57 TLS |15 Thermolast. ! ___ Innendruck registrieren R S T N T T R

| 58 TLS |15 Kompressor M8 KompStopp . N e
59 LS |15 Ventil ! | Magnetventil V4 zu | va-Zu | ? T i

- - — — e f [

60 LS |15 SPS f Temperaturtimit- Automatlk ! | | : 198

e e [ R ——

61 LS |15 SPS : Zeitlimit-Automatik i G o ! ;

62 e R - ] , ;
63 uC TLS 15 |5 |Thermolast. ~ Sterilisatentleeren ausTLS . | 4@ | e | ]
64 TLS 15 Ventil V4 Magnet- Ventil V4 -AUF ‘ V4-AUF L S
65 TLS |15 |Schieber S2  SchieberS2 6ffnen , s | R

66 | LS |15 Riihrer R137DV160M/11KW/  (Rahrer dreht weiter)

De 195 47 663 A1 TRANSMIX-projekt-engineering 2
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FIREVA-Prozessablauf VA-01

srvmsrprozefablaufsteuerung01.sdc 04.03.2003
A [ B JC]D E | F TGl  H ot Ty Tk L M NTJOI P
67 HS  [22A Schieber | Schieber S2 offnen R |
| 68 LS |15 Pumpe P8 zufihipumpe P zum HS staten | L zsM2s | M1 x R
69 s |15 SPS B ﬂ Entleerung Stopp n.Zeit(): | | | - :
70 TLS 15 |  [Pumpe P8 iZufUhrpumpe P8 stoppen 7“_41725/125 7*}‘ ‘erfasst |
[A TLS 15 |  |Schieber |  's2  schieber S2schlieBen B L L o
72 TLs 115 | Ventil } V4 Magnetenti V4 schiieBen va zu R N R
73 B ‘ | L o
74 4AMESSTLS |15 Thermometer ; . o Ww
75 4.2MESSTLS |15 Druckmess. ! , :
76 4.3MESSTLS |15 Schrieb ; ! i i
77 TLS |15 Schrieb 5t R ) { , .
78 TLS 15 Schrieb % ‘D Lick- Rem':rralur Nntamfnqnt_m I {‘ L l - _T
79 L i": renzwerimeldung e ? ] ‘L : | o ”J
80 4. 4MESSTLS |15 SPS ‘alle Schieber . screper Grenzwertmelding ﬁ - 7L¥4_7_«4 ‘ o 75;“_;7‘“ L ”j
. 81 4.5MESSTLS |15 Schrieb ﬁi\"‘harrnrf,nsrratur I T I e -«¥—+?—% B 1
82 4.6MESSHS 22A [Thermometer [Pt100 Temperatur Sterilisal i e B 77LJ7 )
83 L S o e AN E S e ]
84 s 5 | . DekantierenRohmatBrel . | . . 8 I
. 85 HS  |22A|  Schieber N $3__Schieber S3 offnen SR ;_7_7‘4.(3.2) e S
86 | IDEK 122 Pumpe | P5 Zufuhrpumpe P5 starteniregulieren _FU-Betrieb ! BO/65 115 x| ]
87 DEK |22 Dekanter iZ4D-4/441-30KW ;M?L Dekanter starten - I lgo+/<3o S
88 | ? 7k%_zy!@uf o R R R R o
89 | i Ol -Austrag: T I sx13 |
90 | | Feststoffaustrag S ) ! 1580x250 af,ﬁ,, L ) ‘
91 L Wasserau§t@g!§ngyg[v Phase)_:i o _ﬁg 11 1/27':”__; | o ) J‘
| 92 OL-BH |25(1 Zwi-Beh. druckl.Beh. 4P3 _LOIphasenpungefS staten 1 M .3 3(1.1) 6550 | i1,1 X
. 93 DEK |22 Pumpe B _igz Zufuhrpumpe P2/TRO starten o *4 4.(42) 8500x240 f5,5 | L
94 | o R ) ] o
L 95 | TRO |8 Trockner L ‘Helzen o N 1 5(3)/5.(4 (4) 4OIPN1G ? L 3
. 96 l TRO |8 Drickwelle  |K47DT100LS4 4&"1,1 _ITRO- Motor starten ; L +7 k2] Cx
97 TRO |8 Driickwelle  |K47DT100LS4 1.2 TRO-Motor starten 22 %
98 TRO 18 |  [Verteilerwelle |K47DT100L4 ‘M31 TRO-Motor starten e i i3 A_Lx o
99 TRO 8 Vertellerwelle |KA7DT100L4  M32 ITRo-Motor starten R D - N A ;

De 185 47 663 A1
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FIREVA-Prozessablauf VA-01

srvmsrprozefablaufsteuerung01.sdc 04.03.2003
A B |[C[D| E F 6 H L M/ N |O P |
100 TRO 8 Laufradwelle  |K470T100L4 M5 TRO )-Motor staten o 743 'x |
1 101 TRO 8 Laufradwelle | K47DT100L4 M4 __":RPL'@EQ’,_?E[‘,E’,‘,,, R S S T KR~ S R SR o
102 'Arbeitsstufen innerhalb AG Nr.5: | S T S R S R i {
103 |sa P o F_esmtoffphage transport. R P o 80 L
104 Pumpe P2 'Pumpestarten 442 80  lerfasst ‘ B
105 isB Zwi-Beh. ~ Olphase zwischensammeln ._,‘ﬁ.j,,_,,¥;,,,,, S N . ‘ o
106 Pumpe - P3  Olphase austragqn/Regelungm__/MV_»_;7_77;7_ 3.(11) 6550 erfasst | | -
107 sc - . schwere Phase transport. e 2oy 75 | é i
108 Pumpe P4 Pumpe startenffiillstandsgeregeit o :  R112%dto. 4 x )
109 isD Pumpe nachriisten P_ Olgatsch sammelin und zu VORW i i3(3) 50 | f |
110 5AMESS | Pt100 o Temperatur Fesls}offp‘nasi B i : j _7”; ~ ; ; : ~ . |
111 I N ]
i 112 5B MESS - Zwi-Beh L Min- M'ix Pe”ehmu F t"’snw ] m_7A7;ﬁ_~7;7_74___77”;’__¥W“ 1 4 77
113 - L L N
114 6 AWA |20 - ____ Abwasserbehandelw/zStufe |
115 AWA 120 Abw.-Beh. P L AW ‘aufnehmen v.Dek.liber TL§V o 20 i L -
116 | AWA |20 Abw.-Beh. | . AWsterilisieren/2.8tufe: i 22(12) e
117 AWA 120 Abw.-Beh. Lo © Heizungsregelung (Thermbl) T S B _gmgg@_wgs T
- 118 AWA |20 Abw.-Beh. | ) | ( Soliwerteinstellung) L . L L -
119 AWA 120 Abw.-Beh. , 'P4 Abw. durch UPL pumpen( F[NLSH) Lol 22 R112 25 erfasst | ﬂw !
120 AWA |20 Abw.-Beh. | V1 Magretventil 8ffnen i o _ B
121 | AWA 120 Abw.-Beh. o _‘P7 Rohstoffrec_:yg_lr:\iumpfpegelabg 2.4 R112" | lerfasst L o 1
122 | AWA 20 | Abw.-Beh. ~_intervaligestevert J o Loy S
123 AWA 120 Abw.-Beh. ]  (sieheAG3 0 o -
124 e ] N L
125 |6 MESS AWA 120 Abw.-Beh.  Fubstans N i ]
126 | AWA 120 Abw.-Beh Pt100 ] W.Tr_erpg_eirftgg o ”m_7)_17_”7%“7;7r>>7 I B T 77777”_#
127 ‘ I S o : ]
128 7 o f OI erfassen+austragen L 75 B
129 | - P3  Olphase aufnehmen 312 50 | erfasst ]
130 . Otsammelnin Olbehalter R R e ,V-,“,j,__ o
L 131 Olbehsll 25 Olbehatter 25 V2 Fiillstandsregel. /Auslassventit 1 3.2 50 ! ] B
132 0] | Owgaischerfassenss0) . | | | ]
De 195 47 663 A1 TRANSMIX-projekt-engineering 4



FIREVA-Prozessablauf VA-01

srvmsrprozeflablaufsteuerung01.sdc 04.03.2003
- A (BJCID|] E | F K P
133 [7 MESS [Olbehati 25 Olbehaiter | B ]
134 Olbehalf 25 [Olbehalter P00 B |
135 - 7 S o
136 8 TRO 8/1 Trockner Festst. phase trocknen B S S S S _\
137 TRO | 8 Trockner ! - __ Heizen lSoIMedvorga_lgquontrolle o 5(3)/5 (4) 4 40/PN16 o
_138 TRO 8 Trockner i o _ FeuchtemeBsensor einstellen i o
139 TRO 8 Schneckenfor. |R60DTI0L2 __'Austragschnecke-Stat 443) 3
140 |Forts.8 [TRO 8 Trockner o Rohﬁomfrﬁtgrﬁen . S 4.4.3) -
141 - - -
142 |8 MESS ITRO 8 Trockner Temp -RegistraturRege twq - ) ;
143 TRO 8| Trockner | n-Regelung fur MAFL !
144 TRO 8 Trockner 3Feuciw"Rpge!un'\:;,Pegji:fra:ur 1 ; |
| 145 TRO 8 Trockner Pt:00 | Temp-Anzeige ] | ‘1 ] T
| 146 TRO 8 Trockner B Grenzwert-Ful B B
147 TRO 8 Trockner . plarm fMotore e i o
148 TRO 8 Trockner _Drehflug B | L e
L ) S T S H _
150 s Mihle | 315  IMuhle - _Rohmehl _mahlen B % -
1 151 Mihle | 31 Muhie - ’¥_M0hlenmgtorisitairlep‘_i B o o
- 152 Mihle | 31 Miihie _Mehl erfassen +austyagen( FINISH) ~ o
153 | - - o
. 154 |10 Helzkrelslaufstrﬂnge S i40/7Prg16 o
155 B | gem Kesselsteuerung AKB o
156 [(23Uh) = 368Ud) | ]
157 l[10¢) LS 15 Thermolast. Themolaststufe 15.(1)/5.(2) : N
158 10(1.1) [VORW| 5 Vorwamer _ Vorwarmer 15.(2)/5.(6) | ]
159 10(2) |TRO | 8 Trockner _ Trockner 5.(3)/5.(4) | ]
| 160 10(2.1) AWA | 20 Abw.-Beh. Abwasserbehalter  5(4)/5.(5) f ;
161 § f ]
162 |11 BIOF | 3 |Biofilter s Abluftbeﬂ;;&lung - I XC) T
| 163 B Biofiteranlage mit i . ]
164 | ‘durchganglgem Betneb/ohne Uberw i j
165 | | nach Start der FIREVA L S I R o
De 195 47 663 A1 TRANSMIX-projekt-engineering 5



srvmsprozeRablaufsteuerung01.sdc FIREVA-Prozessablauf VA-01 04.03.2003

A [ BJC D E [ F G oo H Tyl kL iMmNTO P

1
166 vMs 1 Abuferdassen | ewy ]
i |

167 [ Vorwarmer 5 ‘Abluft erfassen S ] . 5(2) |
168 |Dekanter 22 Abluftefassen o e3) |
169 \Wasserbehatter 20 Ablufterfassen . g@4)
. 170 Hauptsammler  22A  Ablufterfassen . : |
171 T Thermolaststufe ‘15 mpruft erfassen o 16(6)

L 172 ! Olbehlter 25 ‘Abluft erfassen . ’m _:
173 | Trockner/ESB  '8(27) Ablufterfassen 6(8)
174 ‘ | | |

175 Daten BIOF: | e | |

| 176 Gesamtvolumenstracbm  500cbm/h e | N ! \
177 Rohgasvolumen  ‘cbm 150 cmh L ! L
178 Ablufttemperatur  °C 7580 ? 7 o Mi 7 ff .
179 | | pH-WertderAblutt | ®}( : S i
180 ' Entsorg. Tragermaterial :  im Kompostwerk kein Sondemmall!l ¢+ |

—

181 Wasserleitung l DNS ' N 1 E

I S S— ——

182 Larmbelastung ' dB  <58dB e R

1 183 ' Geruchsintensitst < 30_095/ch R B -
184 | | Wasserverbrauch h 6 i : L P

1 185 | e B

S

186 12 | Kondensatverarbiten(inAWA) | . o

187 _ _ [TrocknerESB | Kondensaterfassen | | 26() | |
. 188 § Dekanter Kondensat erfassen ; :‘ 2.(6) " | 3

! i it

— - — feme e e - e e

189 |Biofilter ‘ ‘Kondensat erfassen i 2.(6) L2
L R e e e RS e e _
190 Not-AUS$ bei ; T | L L

191 TRO T 3 _Verstopfung Y :
192 Pumpen “ ) .PU”1?@,9Efzﬁ‘}{_z_gﬂgjfQ?E?Ea‘:{fS@U‘ZS.‘C"@“U”Q falle R ) i - , J—
193 Motore ‘ : Uberlastung ‘

194 TRIK | Storwng
195 BIOF ' | | Kuhlungsausfall BIOF

196 AKB Druckabfall im Thermolkreislauf

197 __ unbefugtes Gffnen Srcherhetstechni -

S SR el JE SV SV RN N | | J

De 195 47 663 A1 TRANSMIX-projekt-engineering 6
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Technische Daten

FIREVA - Anlage zur|

genersile Bemerkung : Anderungen Im S|

nne des technischen Fortachrittes vorbehal n {

IDE 195 47 663 A1

Herstellung von Fischmehlund Fischsl [ 7
: ‘w

Bezeichnung

Technische Charakteristik

T ”‘72;1er'strélleir; B EBemerfyhgen N

FIREVA

Kompaktanlage

Hauptaggregate :

Qontainer

LXBXH

- 4 ——

9 40"Container-Anlage ALFA-WsrenMuritz |

13,5x2,4 52_

Vorwarmer

thermisch geschlossen

- ]
_ WL1S0-01/FR |

Exzenterschneckenpumpe

__ liegende Ausfuhrung

 Trikanter

_ 1Z4D-4144x

l%ttweg o !

Exzenterschneckenpumpe

b

seepex |

——

Sterilisator-Produkt

Thermolaststufe

. mspoovRR | st

Sterilisator-Abwasser

Behiiter

——

prozefisteuerbar _
__AWAOWFR ;

Kreiselpumpe

ITrockner

Mehrstufenetagentrockner

'Fischmehl-Mahlanlage

IFischél-Sammier

Exzenterschneckenpumpe

Briidenanlage

Abluftaniage

Bioluftfiteranlage

: . . ... _.___seepex _ o A,—_

. asETOWR

Nwi@ j

NWB80/120  ASBOUFR ) 7 IR

| o Iseepex ]
~ BKOWFR i -

ATO1/FR o - B

Zugang-Wasser  MBF75RBNFR  Storck-GmbH

NW - ;It.HersteIIeranga_t:L;elﬁ7 _7 7 o B !

Abgang - Luﬂ T

e e |

I

Wirme-E.

Wéarmeerzeuger ( bordintern )

Druckluft

Kompressor ( bordintern )

174kw (210kw) 'AKB GmbH stehende Ausf. |

MObar - ) f

Leistung/NW/ Betriebsdaten / \

Verbriuche

Nennleistung-Rohmat.Verarb.

in Tonnen

I T - - '
i R _ — —— |
3,7cmb/h S R N

Rohmaterialzuflihrung:

NW

200 (Handbetrieb)

NW

{100 (maschinell)

FiRtechDatenblatt01.sdc

Datenlbersicht FIREVA-Anlage zur Herstellung von Fischmehl und Fischdl
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Technische Daten

Elektroenergie:

|AnschiuBleistung

-DB

-ivB

|Spannung:

33 - -
22

Laststromkreis

3BOVACKOHZ

Steuerspannung

\J

1230 V AC/50 Hz

Steuerspannung f.SPS

\4

e e S 1

24 VDC

S

Energietriger Wdrme :

AKB Heizanlage

Verbrauch

Vormischbehilter

i A —
| |
: e e
Heizd! ) e
_easxeh
: |
o ey
13.52.4x29 liegender Behaiter
} B S A

Mazerator

Wasser

0B01F2
‘ca.2cbmTag |

Frischwasserzufiihrung:

NW80

-Biofilter 112" ~ _&m -
Vorwarmer NWB80(SpiilanschiuR) - P B |

Abwasserabgang:

_ ca06 comit Rohmaterial

-Unterplateau

NW 80

Einleitung in AWB |

-Kreiselpumpe

Betriebsdaten/ Produkte

Kapazitat

cbm/h

Fischmehl

lje nach Rohware

Fischoi

je nach Rohware

MaRe und Gewichte

Platzbedarf

LxBXH

ohne Kamin

ohne Steilfldichen f.Mehl-Silo und

ohne Fisch-Olverfillanlage

Eewlchtlleer

FIREVA

int

Vormischer

int

- 7‘4‘
o . lseepex o o o
e38
) o , . Schniftstelle:Muhienausgang |
Y S Schnittstelle:OlablaBstutzen |
16x4x4 _ far1 Stack 40"Container | o
o i I N o o
ca2s _ N I
ca20 i - - L - o

FiRtechDatenblatt01.sdc

Dateniibersicht FIREVA-Anlage zur Herstellung von Fischmehl und Fischdl
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Abb.01 Gesamtrohrplan FIREVA-V01 /1.Ausbaustufe

( TRANSMIX-project-engineering Dipl.-Ing.Harald SuBe (
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18(M15;T;D)
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3.2
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1(M10;11 ;T,)\ 5(M18; T,F) 20 ( T,F)

22(W21;T,F) 19(M Kaminl

RohrplanFirevakomplett0l.1.doc
04.03.2003
1

entfallt bei
VA- PAN-F

3(M22)
Druckluft 30(M13+14)
/ 26.1
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i

|

E BIOF g

! 1

]

|
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!
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P

| ]
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H 1
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Herstellkosten des Prototypen
Ifd.Nr Baugruppe Hersteller/Lieferant Preis in €
Transmix projekt engineering, Miihlen und
1 Rahmengestell Maschinenbau GmbH 14.361,47 €
Transmix projekt engineering, Miihlen und
2 Vormischbehalter Maschinenbau GmbH 98.732,34 €
Transmix projekt engineering, Mihlen und
3 Spulflottenreiniger Maschinenbau GmbH 7.862,15 €
Transmix projekt engineering, Mihlen und
4 Olbehalter Maschinenbau GmbH 7.932,00 €
5 Konstruktion Transmix projekt engineering 40.089,00 €
6 Dekanter (Flottweg) Flottweg GmbH 100.405,00 €
7 Biofilter S & H GmbH & Co. Umweltengineering KG 20.452,00 €
8 Thermodlheizanlage AKB GmbH 27.543,00 €
9 Steuerungstechnik Axthelm TDA 77.574,00 €
10 Rohrieitungen AROBA Anlagen-Rohrbau GmbH 55.500,00 €
11 Pumpen und Armaturen Seepex Pumpen Seeberger GmbH + Co. 20.545,00 €
12 Mihle Fuchs Maschinen AG 11.666,00 €
13 Vorwarmer Mihlen- und Maschinenbau GmbH 8.820,00 €
14 Trockner Mdihlen- und Maschinenbau GmbH 50.143,00 €
15 Thermolaststufe Muihlen- und Maschinenbau GmbH 25.799,00 €
16 Montage Miihlen- und Maschinenbau GmbH 69.806,00 €
17 Verkleidung Isolierungen Leipzig 5.120,00 €
Zwischensumme 642.349,96 €
18 Werkserprobung Mihien- und Maschinenbau GmbH 45.319,00 €
19 Lagerung, Reinigung und Trans Muhlen- und Maschinenbau GmbH 13.108,00 €

Summe

700.776,96 €
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Marktpreisentwicklung ( EURA)

A B C D E F G

1 B

2 -

3 |Jahre Fischmehl  |Fischol TIERMEHL |Federmehl |Geflagelmehl Geflugelfett |
4 \

5 1980 - 350

6 1981 B ] 360

7 1982 B 380 O
8 1983 - 380

9 1984 L ) 360 -

10 1985 3 300 o -

11 1986 - - 220 N -
12 1987 - 2000 -

13 1988 L 350 3

14 1989 200

15 1990 4000 500 140 200 180 350
16 1991 450 450 190, 180 S0 220
17 1992 480] 480 2000 170 180| 230
18] 1993~ 360] 450, 220[ 170, 180] 240
19] 1994 365 480, 200 170 190, 270
20 1995, 600 450 210 165 200, 280
21 1996 550] 440 1 220) 150 150" 320
22 1997 570 470 2300 155 190, 320
23 1998, 580 700 2300 150, 200 310
24 ) ,,199_9? 576/ ,5§0T 220! 1701 190 305
25| 2000 600 0 220 170 180, 330
26 2001, 590 5,5?9? 180 160 190; 340
27 20027 590 400} 180 170 200 _ 340
28 2003, 690, 400, 150 250 450 _ 600
29 i ' | ! } ;

30| o | 4
31|Quellen: ' G .

33 |Agrarwirtschaft 47,Heft 1 T . A B ]
34 |INFOFISH Intemational 298 | 1 7 T
slowworones |

36 |Verband der Fleischmehlindustrie ZMP f ) o 7[_ o
37 |Borse Wien/12.2.2003 [ | ) B !

38 |BshningHH | | ] B T 77777 B
TMPE AZ DBU :19567 04.03.2003
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Anlagendateien FIREVAO1-1.xis
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